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FOTOSOKNAK

Oszlopallvany H

Mitermi, szobai felvételek készitésének
alapveté feltétele a jol iranyithaté fény-
forrds. Most a hagyomanyos formaju
reflektorallvanyoktél eltér6t, Gjszer(tis-
mertetink. A mennyezet és a padlé ko-
zé rogzithet6 reflektortartét (a mellettes
oldal A &brasora) a szoba barmely ré-
szén feléllithatjuk, s arra szinte korlat-
lan szamu fényforrast szerelhetink fel.

A tartéoszlop anyaga 25X75 mm kereszt-
metszetli feny6léc, amibd6l két, 1300 mm
hosszUu darabot vagjunk le. Az egyik Ié-
cet — végét6l 100 mm-re — réseljuk fel
8 mm szélesen és 340 mm hosszan. A fel-
réseit léc két oldalara facsavarokkal er6-
sitsiink fel egy-egy 20X50X300 mm-es |é-
cet. A maéasik 1300 mm hosszG lécbe vé-
gétél 170 mm-re farjunk 6 mm atmérgjd
furatot. A két tartéoszlop mennyezettel,
ill. padlézattal érintkezd végére erdsit-
siink lécbél kivagott talpakat. Méretik
25X75X200 mm. Egyik lapjukba vagjunk
10 mm mély, 25 mm széles arkot. Illesz-
szilk az oszlopok beenyvezett végeit az
arkokba és a kotést behajtott, sullyesz-
tett feji facsavarokkal er&sitsuk meg.
Veégil a talpak ala technokollal ragasz-
szunk 5X75X200 mm-es habszivacslapo-
kat.

Szereljuk 0Ossze az allvanyt. Az alulra
kerul6 léc fels6 végén Iév6é 6 mm atmérdgja
furaton és a fels6 léc résén dugjunk at

M6X60-as kapupant csavart, s a két lé-
cet szamyasanyaval szoritsuk 0ssze. Az
allvany darabjait siméara csiszolas utan
vonjuk be szintelen nitro- vagy csénak-
lakkal.

JHaromdimenziés”
reflektorok

A reflektorok oszlopra rogzitéséhez két
modszer is kindlkozik. Az egyik, a csuk-
I6s megoldastu felfogd szerkezet (1) le-
het6vé teszi, hogy a reflektort minden
iranyba beallithassuk. A tarté fé része
a végein gombokben végz6d6 elem. A
hozza csatlakozé lemezvégeket kalapal-
juk dombomra. Az egyik, kozel ,,U” ala-
kara hajlitott vaslemezen bujtassuk at
a 3 mm atmérdjid acélhuzalbol kialaki-
tott ,,csipeszt”, majd a csukl6 gombjé-
nek kozbeiktatdsa utdn a lemez két sza-
rat anyascsavarral fogjuk Ossze. A csuk-
16 gbmbje és a foglalat helyre illesztése
utdn hasonléan rogzitsik a masik, szin-
tén domboritott és meghajlitott lemez két
szarat is.

Reflektorunk izzéfoglalatat fabol ké-
szitett felfogdéval is rogzithetjuk (2). A
két darab 25X75X200 mm-es léc kozé fa-
csavarokkal erdsitsink egy 25X75X75
mm-es lécet. A két szabad véget M6X80-
as szamyasanyas csavarral fogjuk ossze.
A csuklét 10X1 mm-es aluminium cso-
darabokbél alakitsuk ki. Egy 50 mm és
egy 200 mm hosszl aluminium csé egyik
végét kalapaljuk laposra, a sarkokat ke-
rekitsik le, majd farjuk at 4 mm atmé-
r6ji fuaréval. A két csévéget M4XI0-es
szamyasanyas csavarral fogjuk o6ssze. A
rovidebb (50 mm hosszt) csé oldalain
vagjunk nyilast; azon bujtathatjuk at a
vezetéket. A csé ,szabad” végére VvAag-
junk MIO-es menetet, s azzal csavarjuk
az izz6 foglalatdba. A hosszabbik csovet
— végétél kb. 100 mm-re — furjuk Aat,
s a lyukon bujtassunk &t egy sasszeget.
A 25X75X75 mm-es lécdarabot felulrél
farjuk at 10 mm &tmérgji faréval, s oda
helyezziik a hosszabbik csé szabad végét.

Ha a foglalaton nincs fényterelé bura,
Tungsraphot  tukrozott izzét hasznal-
junk. (Kaphat6 az OFOTERT szakbolt-
jaiban: 500 W-os BR-izzé 134— Ft-ért.)
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Foto-tripod

Sokoldaltan hasznalhato tripodunk
(haromlabu allvanyunk), o6sszecsukhato,
labai egymaéasba cslsztathatok, ezért
konnyen szallithat6. Ra fényképezdgép,
vagy filmvetité ngarént szerelhet6. Sot,
egy kis polc rahelyezése wutdn a dia-
vagy filmvetité is. (Mells6-belsé borité-
oldal, B abrasor).

Az allvan labait 25X25 mm-es ke-
ményfalécbdl szabjuk le. Sziikséges 6
b 670 mm, 3 db 620 mm és 3 db 50 mm
hossza léc. El6szor a labakat erdsitsik
ossze (3). Helyezzuk az egyik 25X25X50
mm-es fahasdbot két darab 25X25X670
mm-es léc végei kozé, s ott oldalrél be-
hajtott facsavarokkal rogzitsuk. Ezutan
szabjunk le 2 mm vastag vaslemezbél
25X75 mm-es darabokat. A lemezek vé-
geire készitsunk két-két darab, 2—3 mé-
ter atmérdjd atmené furatot. A parhu-
zamos lécek két oldalara — véguktél 140
mm-re — facsavarokkal rogzitsuk fel az
er6sité lemezeket.

Az U alakl szorité bilincseket 2—3mm
vastag, 25 mm széles laposvasbdl szab-
juk ki (4). Felezévonaluk mentén mind-
egyiket farjuk at 4 mme-es faréval. A fu-
rat ald hegesztéssel (vagy epokittel) rog-
zitsink egy MB5X5-OS csavaranyat. A la-
posvasat Két végénél négy-négy helyen
farjuk &t 2—3 mm atmérojd faréval. He-
lyezzuk fel a szorité! a parhuzamos lé-
cek végére, s ott négy-négy sillyesztett-
fejli facsavarral rogzitsik az egyik lab-
hoz. Most mar felcsusztathatjuk a
25X25X620 mm-es labat is, A labak 6sz-
szeszoritasahoz egy M4X30-as szérnias-
fejli csavar szikséges, amit hajtsunk a
szoritéra rogzitett M4-es anyaba. A fen-
tiekhez hasonléan készitsik el a masik
két labat is.

A labak fels6 végét csukldspanttal eré-
sitsuk egy 10 mm vastag, 100 mm &atmé-
r6jl, kor alaku deszkalaphoz (a kép). A

2

j6 helykihasznalas érdekében a csuklds-
pantok deszkalapra kertlé szarnyalnak
sarkalt vagjuk le. A deszkalap ko6zép-
pontjaba furjunk 9 mm atmér6jd fura-
tot, majd erdsitsik fel a labakat.

A ladbak szétcsUszasat laposvasbdl ké-
szllt, csuklds rendszer(i kitamasztokkal
akadalyozzuk meg (b kép). A tamaszo-
kat 2 mm vastag, 12 mm széles lapos-
vasbdél szabjuk le. A tavtartok hosszlsa-
ga 160 mm legyen. A tavtartok rogzitésé-
hez hajlitsunk Z alakl laposvasakat, s
azokat facsavarral erésitsuk a két szélsé
lab kiils6 oldaldhoz. A tavtartok egyik
végét anyascsavarral rogzitsik a nyitott
laposvasak szarai kozé. A tavtartok ko-
zépen Osszeérd végeit helyezzik harom
darab enyhén ivelt laposvasdarab kozé.

*SZ0rits
-vago m

Fotélaboralaskor a papirkép készités
utols6 mivelete a fénykéep széleinek le-
vagasa. Ez a papirvaadéval végzend6
munka nagy pontossagot kivan, mert a
kép oldalainak parhuzamosaknak kell
lenniok. A pontos beéallitast megkodnnyi-
ti a papirvagé fels6 szélén huazoédo, a
késsel pontosan 90 fokos szoéget bezaré
ve7etéléc.

Azonban még a gyakorlott amat6rrel is
el6fordul, hogy vagas kozben a papir el-
mozdul, s a kép széle egyenetlen lesz.
Mivel kezunkkel a kép fényezett felule-
tét nem szorithatjuk le, készitsink pa-
girvégo’nkra egy képleszorité kart. (A
els6 boritéoldalon a C abrasor.)

A képleszorité kar anyaga 20 mm vas-
tag rétegelt lemez, vagy deszkalap. Hosz-
szusaga papirvagénk vagoszélének mére-
tét6l fugg. A kar tengely fel6li részének
kialakitdsakor pontosan koévessik a rajz
méreteit (8). Az ivelt szakaszokat ﬁlo)
lombfurésszel vagjuk ki. A kart a felso
csticsanal farjuk at 10 mm atmérdja fa-
roval, s dugjuk helyére a 10 mm &atméré-
jG, 60 mm hosszi facsapot. Furjuk ki a
rogzité csavar helyét is.

A kar als6, egyenes szakaszara techno-
kollal ragasszunk 4XM mm-es Kkereszt-
metszetli habszivacs csikot. A facsapot
enyvvel rogzitsuk a furatdba. A Kkart
majd egy 15X50X100 mm-es fahasabhoz
Illesztjuk, s a rogzit6 facsavar lesz a ten-
gely. ‘A fahasab sarkabol flirészeljuk ki
a vagokeés tengelyének helyét, 0sszeero6-
sités el6tt a fa alkotéelemek éleit raspoly-
lyal kerekitsik le. majd a fellleteket
dorzspapirral csiszoljuk siméara és a da-
rabokat vonjuk be nitrélakkal

A 15X50X100 mm-es fahasabot (9) két
darab 60 mm hossziG — 10 mm mélyen
beslllyesztett — facsavarral rogzitsuik a
papirvagé lapjahoz. Ezutadn hatarozzuk
meg a kar tengelyeként szolgalé facsa-
var helyét. Nyomljuk a kart — babsziva-
csos talpaval lefelé — a vagoé lapjara, s
igy jeldljiuk be a tengely helyét. A fa-
csavart csak annyira hajtsuk be. hogy
a leszorité kar szabadon elfordulhasson.
A kar leszoritasat eev "> —m> hosszU.

s anyascsavarokkal fogjuk ossze (5). Az
ivelt laposvasak hajlitott szakaszait egy
15 mm-es sugarl lemezdarabkaval és
M4X15-0S anyéascsavarral fogjuk Ossze. A
lemez szabadon maradt korszeleteit haj-
litsuk vissza az ivelt laposvasak oldala-
hoz. Igy az allvany 6sszecsukasakor a
tavtarté lemezek is egy irdnyban csu-
kodnak oOssze.

Ha allvanyunkra fényképezdgépet,
vagy filmfelvev6t kivanunk szerelni, a
gombcsuklét, L. a panoramafejet alul-
rél atdugott csavarral er@sitsik a kor
alakti deszkalaphoz (6). Allvanyunkra
vetit6t is tehetiink, ha a kor alaku desz-
kalapra csavarokkal felerdsitunk egy
10X200X300 mm-es deszkat (7).

két végén horog alakdra hajlitott acél-
rugdé biztositja. Rogzitéséhez hajtsunk a
15X50XM0 mm-es fahasdbba egy szemes-
csavart, abba akasszuk az acélrugé egyik
horgat, a maéasikat pedig a 20 mm-re ki-
all6 facsapra.

Ha elvégeztik a szerelést, meggy6z6d-
hetink leszoritokaros papirvagonk el6-
nyérél. A kép behelyezésekor a vagoé-
kést hatrahajtjuk. A kés karja hatra-
nyomja a facsapot. amellyel egyitta le-
szorito kar is felemelkedik. Vagaskor a
rugé lehtzza a kart, megakadalyozva a
papirkén elcstszasat. u—f
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,Coinald magad 71" Pecsett
,00 1t yourself 72" Blidapesten

A lapunkat régebben olvasdk bizo-
nyara emlékeznek, hogy a hazai saj-
téban els6ként az EZERMESTER
szdmolt be 1960/10. szdmaban bar-
kéacskiallitasr6l —, a londonirol.

1968-ban méar az els6 hazai bar-
kacskiallitast ismertettik, amelyet
szerkesztéségiunk javaslataira — az
eredeti tervt6l eltér6en — nem Kkis
tarlékban, hanem az Oszi Vaséar egy
pavilonjaban rendeztek meg.

Most viszont mar az elsg, vidéken
rendezett hazai barkéacskiallitasrol
tudésitjuk olvasdinkat. Mint mar
el6z6 szamunkban jeleztik, ezt Pé-
csett, a ,Nagy Lajos” Gimnaziumban
julius 5—12 kozott rendezte meg a
Belkereskedelmi Minisztérium ipar-
cikk féosztdlya és a Népmdvelési
Intézet, s azt Unnepélyesen, a KISZ,
az MHSZ, a Belkereskedelmi, vala-
mint a M(vel6désigyi Minisztérium
képviseldinek jelenlétében nyitotta
meg az Orszaggy(lés Kereskedelmi
Bizottsdganak elndke.

KERESIK A
A AJANLIAK

BEM keresztrejtveny
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A dél-dunantuli, hajda-bihari,
Veszprém és a Szolnok megyei bar-
kacsolok készitményei mellett bar-
kacsarukat mutatott be hat budapes-
ti, hat helyi kereskedelmi véallalat és
egy szdvetkezet. A 600 m2 teruletd
kiallitason szakkori szobat, modell-
vasUt-terepasztalt, rddiéssarkot lat-
hattak, ezermester arukat vasarol-
hattak az érdekléd6k. Nagy sikere
volt az Autoklub ,sdrga angyalai-
nak” is, akik ezuttal a gépjarmdivek
karbantartdsdhoz adtak jé tanacso-
kat. (Képunkon a kiallitason tartott
gépbemutatéd lathato.)

1972 szeptemberében még jelentd-
sebb kiallitasnak lehetliink latogatdi.
A Belkereskedelmi  Minisztérium
kezdeményezésére — a hazai, mar
hagyomanyosan egyittm(ikddd intéz-
mények, vallalatok mellett kilfoldi
kiallitok is részt vesznek az elsé,
hazai nemzetkézi barkacskiallitason.

lapunk régebbi szamait: Varga Ga-
bor (Bp., VI., Dalszinhaz u. 8.) keresi
az 1957/3—11, az 1966/9-es és cserére
ajanlja az 1959/1—3—4—5—6—7—8—
iO, az 1960/2—3—5, az 1963/7—9, az
1964/5—7, az 1965/3—10, az 1967/6,
valamint az 1968/1-es példanyokat.

VIZSZINTES: 1. Famunkés asztal. 9.
Foldrészinkbe. 10. Radiévezérlés jele. 11.
Vissza: Verdi-opera kérusa. 13. Mar6 fo-
lyadéka. 15. Kevert nétan. 16. Betonke-
ver6ben van. 17. J6l tajolt terasz. 20. Fa-
esztergalt tekeelem. 22. Szlrdészerszdm.
23. Barna festékszin. 25. Nem jobbagyé.
26. Elefantcsont kikoté. 28. Ellen. 30.
Verssor vége. 31. Csatorna hordé.

FUGGOLEGES: 1. Tetészék. 2. Mexikoi
kaktusz. 3. Angol (te) vagy. 4. Reményt
kelté. 5. Hangszed6 része. 6. Rozsdasit.
7. Eredett6l fogva. 8. Nem idére dolgo-
zik. 12. ifrégépsor eleje. 14. Kirepit. 18.
Korszak. 19. Hevit. 20. Székgyar. 21.
Elektromossaga. 24. itél6. 27. Natron mas-
salhangz6i. 29. Indulatszé6.

Bekluldendé: a rejtvény két, egymast
koveté szava egybeolvasva egy harma-
dik, értelmes fogalmat ad. Azt kell meg-

irni, hazadnkban hol lathaté leggyakrab-
ban a harmadik széval jelolt jelenség.
Jaliusi helyes megfejtesink: Helsingdr
vara.

Juniusi rejtvényunk helyes
séért 50—50 forintos vasarlasi utalvanyt
nyertek: Ka&nits Zoltdn Sopron, Gonczi
Lajos Paszab, Ré&cz Edit Nyiregyhéaza,
Toth Béla Pécs, Kiss Istvan Debrecen,
valamint Nagy Joézsef, Tolnai Lajos,
Szlics Istvan, Kiss Jézsef, Kovacs Jéanos
budapesti olvaséink.

megfejté-

A , Do it Yourself '72”-n az eddi-
giekénél tobbszorié nagyobb kialli-
tasi teruleten tekinthetjik majd meg
a hazai és kulfoldi barkécsolok készit-
ményeit csaklgy, mint a magyar, és
méas orszagbeli anyagokat, szersza-
mokat.

asmmemTHHW HOWW H1

Ifj. Czinege Karoly (Bp., XIV., Nagy
Lajos kir. aut 76/b.) keresi az 1959/1—
3—10, az 1961/6, az 1962/6—7, az
1963/5, az 1964/6, az 1966/11 és az
1967/1-es példanyokat, s felajanlja az
1963/10, az 1964/2, az 1968/5, az
1969/12, valamint az 1970/12-es sza-

mokat.
*

Megvételre kinalja ifj. Kovéacs Fe-
renc (Bp., VII., Tanacs krt. 3/c.) az
1961-t61 1967-ig megjelent példanyo-
kat, Sandor Gyula (Tokdl, Aradi u.
57.) pedig az 1964/4—i—7—10—11—
12 szamokat és az 1965, 1966, 1967,
1968, 1969, 1970-es évfolyamokat.

*

Majusi szamunkban a legnagyobb
olvaséelismerést és érdekl6dést a
»Kar a Dunéaba dobni” c. tv-témaju
anyag valtotta ki, amiért szerzgjét
300,— Ft-os vasarlasi utalvannyal
jutalmaztuk.

*

Az elmult hénapban a legtartal-
masabb — javaslatokat is tartalmazé
— birdlatot Halasz Janos (Bp., XI.,
Bercsényi u. 15.) olvasénk kildte be,
S azt 300,— Ft-os utalvannyal dijaz-
tuk.



A beliigyminiszter és a kozlebedes-
és postaligyi miniszter
1/1971. (L 29.) BM-KFM szamu
egyuttes rendeletének, a KRESZ-nek
73. 8-a

(1O A kozaton elromlott Jarmivet az
uttest szélén ugy kell elhelyezni, bogy a
forgalmat ne akadalyozza. Az ilyen Jar-
mivet szurkulettél napkeltéig, tovabba,
ba a latasi viszonyok egyébként szlk-

ségessé teszik — feltéve, hogy vilagito-
berendezése Uzemképes — ki kell vilagi-
tani. Lakott teruleten kivil az elromlott
gépjarmivet — a sz6l6 motorkerékpar
kivételével — valamint az elromlott mun-
kagépet,

a) ha iranyjelzé berendezése erre al-
kalmas, valamennyi iranyjelzé készulé-
kének a mukodtetésével, vagy

b) villogé narancssarga fényjelzést adé,
elakadast jelz6 lampaval, vagy

c) egyenld oldald haromszég alakdu,
voros szind — a szabvanynak megfeleld
— prizmaval is meg kell jelélni. Alam-
pat, illetéleg a prizmat az elromlott Jar-
mi mogott legalabb 30 m  tavolsagban
ugy kell elhelyezni, hogy a jarmivet a
tobbi jarmi vezetéje kell6 id6ben ész-
lelhesse.

sen nemcsak szandék, de megfele-

16 vészjelz6 eszkozok, LU. berende-
zések is szikségesek. A barkacsolé
autotulajdonosoknak kivanunk segitsé-
get nydjtani azzal, hogy bemutatjuk a
veszélyt jelz6 haromszog elkészitésének
maodjat; ismételten kozreadjak a lapunk-
ban  korabban megjelent hordozhaté
vészvillogé leirdsat; s ismertetjuk a gép-
kocsi villogé iranyjelz6 berendezésenek
vészjelz6sre atalakitdsa néhany valtoza-
tat.

Q rendelet betartdsdhoz természete-
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1 db mianyag doboz

1 db kisméretli nyomoégombos kap-
csol6

1 db komplett hangszérocsatlakozé

1 db 45 V-os laposelem

2 db kerékparlampa foglalat

2 db kerékparldmpa tukor

2 db 6 mm &tmérgjd acélgolyd,

tovabba 1 mm-es alumir]ium lemez,
huzalok, 4 mm &tméréjl séargaréz
vagy acélhuzal, bakelit lemez, kis

rugok, M3-as anyak, 25 mm atmér6-
jl szegecsek és M3-as csavarok.

A villog6 izzé6jat astabil multivib-
rator kollektorkorébe kotjuk. Kap-
csolasi rajzat a 2. 4bra, elrendezését
a 3. 4bra, huzalozasat a 4. 4&bra mu-
tatja. Az alkatrészeket 1X16X54
mm-es bakelit lapr? szereljik. Egy-
egy kivezetésikhoz két-két atmend
lyukat farjunk a bakelit lapba és az
egyik kivezetésiiket hasznaljuk rog-
zitésre (5. 4bra).

Az elkészitett aramkort 16X21X64
mm-es mianyag dobozba helyezzik.
A 45 V-o0s elem és a dobozba sze-
relt dramkér szamara 1 mm-es alu-
minium lemezb6l készitsink tokot.
Az elem negativ pélusa a fémtok
kulsé oldalara régzitett M3-as csa-
varanyahoz csatlakozik.

A fogantyuanal fogva a lampa fel-
figgeszthetd, de leéllithatdé is. A
lampa fogantyGjat foldre Allitott

helyzetben (B kép) szarkeret régziti.
Ehhez el6szér az 7. &bran lathato
szerelvénytartdt készitsik eL Fura-
tai meghatdrozzak az alkatrészek
helyeit. A 6. (metszeti) abran latha-
tok az egyes alkatrészek, az elem és
a villogé aramkor fémtokja, a tav-
tartd6 aluminiumlemez, a két mi-
anyag lampatarté és a két fogantyd.

A kerékparlampa foglalatokra ha-
zott fényszord tukroket kamposzer(-
en meghajlitott lemezekkel rogzit-
sik a rugalmas mianyag lapokra,
amelyek alsé végét illessziik a tav-
tarté (6. dbra) hornyaiba, felsé vé-
gét pedig rugdval feszitsuk szét-
nyomva a doboz bels§ paléastjdhoz.

A kétfényszorés lampa kettds célt
szolgél, 6sszeszerelt metszetét muta-
t6 6. dbran lathaté a nyomoégombos
kapcsolé és a gépkocsi akkumula-
torara kothetd kabel részére besze-
relt hangszoro csatlakoz6 elhelyezése
is. A nyomdégombos kapcsolé a vib-
ratort mikodtetd 4,5 V-os telephez
csatlakok. A folotte 1év6 lampa
tukrét .fedjuk be piros celofannal,
hogy akadalyt jelz6 villogéként m(-
kodjék. A hangszéré csatlakozét
kdssiuk a folotte 1évé lampara, a ka-
bel méasik végét meg a gépkocsi ak-
kumulatorara. Ez esetben lampéan-
kat éjszakai szereléskor vilagitd esz-
kdzként is hasznalhatjuk.

OSSZESZERELESKOR

az Osszerakott egységet —, a fogan-
tyl és a két lampatarté nélkil — a
fenéktarcséval egyutt csavarokkal
er6sitsik a doboz fenekéhez (C
kép). Ezutadn helyezziik a két fo-
gantyut a rogzité tarcsa tengelyfu-
ratdba, ahol kicstuszas ellen — a fo-
ganty( derékszoglre hajlitott ten-
gelyvégébe fart Ilyukba illesztett
csappal — biztositjuk. Utoljara te-
gyuk helyére a két lampat, mikoz-
ben vezetékeiket kossik a kapcsol6-
ra, illetve a hangszéro csatlakozo-
ra. A két lampatart6 kozé tett rugo-
val szoritsuk a lampéakat a doboz
belsé palastjahoz, majd a dobozt fe-
delével zarjuk le és kész s kétéltd
lampa.

3. Vész-index w

Az elakadt gépjarmd jelzésére a
tovabbfejlesztett iranyjelzé beren-
dezést is hasznalhatjuk. Ilyet ma
mar néhany olcsébb kocsiba is —
pL S—100-asha — gyéarilag beépite-
nek, de a legtébbe magunknak kell
felszerelniink. A modositasra tébb-
féle megoldas is ismeretes. Kozuliuk
el6szor egy viszonylag egyszer(t is-
mertetink. Lényege egy jelfogot
mikodtetd tranzisztoros astabil mul-
tivibrator. A jelfogd érintkezdit
kapcsolon keresztill agy iktathatjuk
az irdnyjelz6 lampdak &ramkdrébe,
hogy az ott foly6é dramot szagassak.

Az astabil multivibrator kapcso-
lasi rajza a 8. 4br&n lathaté. A jel-

WA [wAr 1
K+ \Wi/nv

a — rogzité anzék, b — csavarok (vil-
lamos Kivezetésként és a miianyag do-
bozfedél leszoritasara), e — Jelfogd, d —
multivibrator, e — felerésité tartélemez,
f — a tartélemez csavaros (szegecses)
rogzitése a mianyag dobozban, g — az
alaplemez rogzitése a miianyag doboz-
hoz (csavar, vagy szegecs).

fogé 12 V-os, 200—400 ohmos te-
kercsellenéllassal. Erintkez6i leg-
alabb 3 A arammal legyenek terhel-
het6k. A billenési (villogasi) id6ket
valtoztathatjuk is, ha a 18 kohm-os
és a 33 kohm-os ellenélldsok helyére
pl. két 50 kohm-os potenciométert
teszlink.

A multivibratort £  jelfogoval
egyltt, huzalozott vagy Ilyomtatott
aramkdrds panelre szereljuk (9. ab-
ra). Az alaplemezre rogzitsink ot
hosszi csavart, amelyek biztositjak
a fesziultségellendllast, valamint a
jelfogd érintkez6k kivezetését, s
egyben megoldjak a tartédoboz fe-
delének rogzitését is. Tartédoboz-
ként alkalmas méreti méanyag do-
bozt (pl. szappantartét) valasszunk.

Az 0Osszeéllitott és dobozaba sze-
relt villogtatét préobaljuk ki, majd
erésitsik a gépkocsiba.

Kovetkezik a villogtaté bekotése a
gépkocsi irdnyjelz6 aramkdorébe (10.
abra). A szukséges negativ feszilt-
ség biztositdsdhoz az [fA” kiveze-
tést testeljuk. A ,B” és ,C” ponto-
kat kossik a gépkocsi iranyjelzé
kapcsoléjanak ,,Bal” és ,Jobb” olda-
li érintkezGjére. Természetesen
anélkil, hogy az eredeti bekdtést le-
vennénk. A ,D” és ,,E” pontokat po-
zitiv fesziltségre kapcsoljuk.
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az EZERMESTER olvaséinak

Bencze Tibor: B
TV-VEVOKESZULEKEK
MUSZEREI ES MERESEI
253 oldal, kotve 47— Ft
Borbas Istvan—Csornai
Katona Zoltan:

AZ ELEKTROTECHNIKUSVALASZOL
352 oldal, kotve 35— Ft

Csabai Daniel:

MAGNOSOK EVKONYVE 1971

159 oldal, flizve 17— Ft

Gh. Cartianu: ; .
FREKVENCIA MODULACIO

531 oldal, kotve 96— Ft
Farkas—FroemeI—PoIgar

RADIO ES TELEVIizZIO

SZAKMAI ISMERETEK

M éréstechnika, 2. kiadéas

350 oldal, kétve 42— Ft

dr. Ferenczy Pal:

TELEViZIO HIBAKERESES

4., 4tdolgozott kiadas

259 oldal, kotve 42,— Ft
Griffin—Ramshaw :

A TIRISZTOR

173 oldal, kotve 29.— Ft

Gyurkovics Attila:

RADIOJAVITAS

Technolégia

199. oldal, flizve 10,— Ft.

Laszl6 —

Magéanszemélyeknek 100,— forinton feluli

Miszaki_konyveket a munkahelyi konyvterjeszt6t6l vasaroljon!
MUVELT NEP kdnyvterjeszt6 minden munkahelyen!

Gyurkovics Attila:
TELEVIZIOJAVITAS,

AT—550, AT—1550
Radidelektronika

74 oldal, flizve 7,— Ft.
Gyurkovics Attila :
TELEVIZIOJAVITAS, Favorit,
Horizont, Star, Mona Lisa

92 oldal; flizve 7,— Ft
Hegedlis—Milley—Varjas :
OLOM ES MUANYAG CSOVEK
SZERELESE

Technolégia

197 oldal, flizve 10,— Ft
Jekelfalussy Gabor:
KORSZERU ELEKTROTECHNIKA
371 oldal, kotve 33— Ft
Kettinger Istvan :

MODERN EPITKEZES,
KORSZERU VILLANYSZERELES
198 oldal, flizve 10,— Ft
Lanyi—Magyart :
ELEKTROTECHNIKA

3., javitott kiadas

535 oldal, kotve 56— Ft

Sevin J. Leonce:
TERVEZERLESU
TRANZISZTOROK

187 oldal, kotve 2550 Ft

Megrendeléseit teljesiti

MUVELT NEP Kényvterjeszt6 Vallalat Budapest,

14. sz. Szakkoényvesboltja

Az eredeti villogtaté pozitiv fe-
sziiltségre csatlakozd vezetékét ve-
gytik le a bimetalrol és kossik a
szerelvényfalra erdsitett Kv egy-
aramkoros, kétallasu billené- vagy
nyomo6gombos kapcsoléra. A Kv
kapcsolé megengedett arama leg-
alabb 5 A legyen. A kapcsolé ma-
sik két pontjara a bimetalt és a
tranzisztoros villogtat6 ,,D—E” pont-
jat kossuk. igy a bimetéal és a tran-
zisztoros villogtaté egymastél elekt-
romosan figgetlen, nem fordulhat

el6, hogy a bimetal — véletlenil a
négy iranyjelzé lampara kapcsoldd-
va — leég.

Pozitiv testelés esetén az ,A—D”
pontok csatlakoznak a Kv kapcsolé-

W artburg tipust gépkocsik lam-

painak villogtatdsdhoz mindéssze
egy kapcsolé és egy iranyjelzés-
hez hasznalt villogtaté szukséges.
(Az atalakitas »sajat” alkatré-
szekkel barmilyen tipustd gépko-
csinal megvaldsithatd.)

A gépkocsi kapcsoléjat (K1)
bontsuk meg és kossik sorba az
irAnyvaltasra hasznalt villogtatd-
val (B). Az 0j kapcsoldt (K2) a vil-
logtatéval kossik parhuzamosan
(12. abra).

A villogtatdé miGkodése a koévet-
kezé: a KI—K2 bekapcsolt hely-
zetében a helyzetjelz6 (varosi)
lampak égnek. Ha a Kl-et be-
kapcsoljuk, a K2-6t pedig ki, a
villogtaté mkodik, szaggatja az
aramkort, s villognak a helyzet-
jelzé lampak )

BARAZSY JOZSEF 7
Budapest lampa

véasarlasi 12

otletdija Ft-os

utalvany.

100—

W ww

rendeléseit portd és koltségmentesen szallitjuk.

lampa

Balfehér

Sélymos Léaszlé:

TRANZISZTOR ELEKTRONCSO
REAKTANCIA
Radid-elektronika

119 oldal, 10— Ft

P. Schone:

A RADIO ES TELEVIizIO
ELEKTROTECHNIKAJA

272 oldal, kotve 27,— Ft

P. Schéne:

TRANZISZTOROS
RADIOVETEL TECHNIKA

391 oldal, kotve 46— Ft

Telkes Béla:

TRANZISZTOROS
EGYENFESZULTSEG- EROSfTOK
A MERESTECHNIKABAN AZ
AUTOMATIKABAN

2. kiadas

307 oldal, flizve 28— Ft
Vargha—AImassy :
GEPJARMUVEK
KORRUZIOVEDELME

247 oldal, flizve 18— Ft

R. G. Varlamov:

RADIOK ES

ELEKTRONIKUS KESZULEKEK
SZERKEZET-KIAT.AKTt ASA
214 oldal, kétve 38— Ft

XIH. Pozsonyi Gt 7,

(=)

ra, amelyet most negativ fesziltség-
re kotink. Ekkor az ,,E” pontot tes-
teljuk, a ,B” és a ,,C” bekotése val-
tozatlan marad.

A négy index egyidejl villogtata-
sa egyszer(ibben is megoldhato (11.
adbra). Minddssze az eredeti villog-
taté6t kell kicserélni a négy irany-
jelz6 lampa aramat is elbiréra (4—
6 A) és ibe kell épiteni egy ugyan-
csak 4—6 A terhelhet6ségl két-
aramkoros kapcsolot. A beépitett KI
bekapcsoldsa és az iranyjelzé jobb
vagy baloldali A&lldsba kapcsolasa
utan mind a négy irdnyjelzé vil-
log. Ha a KI kapcsolét elfelejtenénk
kikapcsolni, azt a beépitett ellendr-
26 izz6 jelzi. T. L.

Még egy villogtato
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Nyéelbiztositas

Tapasztalat szerint
barhogy beékeljuk is a
baltafejet, idével leesik,
mert a fanyél szarad,
zsugorodik. A biztonsa-
gos roégzités céljabol szo-
ritsuk a nyelet a balta-
fejbe, s Ussunk bele
fémbol készult  éket.
Farjuk 4t a baltafejet
keresztben, majd a lyu-
kat mindkét oldalrél na-
gyobb atméréjli fardval
sullyesszik be. Keres-
suink a furattal meg-
egyez6 &tmérdjl szeget s
azt isstik at a furaton. A
kibujt szegvéget csipjuk
le s végét kalapaljuk el,
mint egy szegecs szAarat.

SZTRILICH GYORGY
Budapest

otletdija 50,— Ft-os va-
sarlasi utalvany.

Fonott ldmpak

Kellemesebb a tarsalgas, a zenehallga-
tds, ha a szobat egy-két tompitott fé-
ny hangulatlampa vilagitja meg. llyen
fonott emydjd Kkis lampéak készitését is-
mertetem.

Vazuk hajlitott és osszeforrasztott réz-,
Ww. vashuzal. A foglalatot két huzalda-
rab ko6zé, a vaz alsé részére erfsitettem
fel. A kész vazat fekete ,Mini” zomanc-
festékkel vontam be.

A véaz boritasara kilénbozé szinli PVC-
szalakat hasznaltam. A fonas iranya viz-
szintes, illetve fuggéleges is lehet. Az
ernyé toébb fényt bocsat at, ha felllete
~tagoltabb™. Ezért nyolc-tiz .menet”
utdn a széalat a vaz flggdleges, illetve
vizszintes részére hurkoltam, s csak az-
utan folytattam a fonast.

Az ernyd elkészulte utan a lampa és
a huzalok végeire szorosan illeszkedd
PV C-csévet huztam.

PECSI BELA
Budapest

6tletdija 150,— Ft-os vasarlasi utal-
vany.

VEDELEM A
DIODAVAL Y

Gépkocsikban a

szabdalyoz6 relé egyik

toltés-

fel-

adata a visszaram megalli-
tdsa vagyis az akkumuléator
és a dinamo6 szétkapcsolasa.
Sok esetben a szabalyozé
rosszul mdkodik, nem kap-
csol szét, s a feszlltségsza-
béalyozé leég (esetleg a di-

namoé és a vezeték
akkumuléator pedig
meral.

is), az

ki-

A hiba megel6zésére a
dinam ¢ és a szabalyozd kozé

egy germéanium diédat ik-
tattam. (J6 a szilicium
diéda is, csak az a fontos

mindketténél, hogy megfele-
16 amper érték( legyen.)

OBORZIL TAMAS

Puspokladany

otletdija 50— Ft-os

sarlasi utalvany.

véa-

L, Sxaraxitott’” Star-akku

Kordbban sok gondot okozott az 50
cm3es Simson-Star motorkerékparom
akkumulatoranak kis teljesitménye. Mo-
dositdsaként a mar hasznéalhatatlan ak-
kumulatort szétszereltem (1), a cellakat el-
valaszt6 miianyag falakat eltadvolitottam
és a dobozt gondosan megtisztitottam.
Vettem 4 db 15 voltos radelemet, s azo-
kat sorba kapcsoltam (2). A soros kap-
csolast a kép bal oldalan lathaté alumi-
nium félia biztositja. A pozitiv kivezetés
az elem fémsapkdajara forrasztott huzal,
a negativ pedig az elem negativ sarkéa-
hoz nyomédé vérosréz féliara forrasz-
tott vezeték. Ezutan az el6készitett , ak-
kut” a dobozba tettem (3). A dobozt Ié-
zartam (4), s az aramforrast a poélusok
szerint bekotéttem. A telep nem tdlthe-
t6, ezért egy-egy motorosidény elétt az
elemeket ki kell cserélni. (Az elmult év-
ben egy motorosidényt ilyen hazi ,akku-
val” jartam végig.) ) .

SZABO JOZSEF

Budapest

otletdija 100,— Ft-os véasarlasi utal-
vany.

OTLETPARADE + OTLETPARA



”A”VényOS" Barkacsolé ember vagyok, s mun-

ka kozben sokszor kellett volna egy

; s, allvanyos fuarégép. Az egyébként

me”furogep draga gépet kis atalakitas utan mell-
far6gépembdl alakitottam ki.

Kis mlhelyem faldba — a munka-
asztal folé — fabetétet erdsitettem.
A flardégépet egy 30XHOO mm-es ke-
ményfa lécre fuggesztettem, amelyet
csukléspéanttal rogzitettem a tiplire.
A kart — és azzal egyltt a farégépet
is — felul a mennyezethez rdgzitett
tekercsrigo tartja vizszintesen. A
léckar kozepére nagyméretlii kapu-
pantot, arra pedig ellapitolt végl
koracél rudat hegesztettem. A rad
atmér6je azonos a fur6gép szaranak
méretével. A gépet a felhegesztett
rad végére erdsitettem. A fird el6-
toldsat labitéval (pedallal) végzem,
igy a munkadarabot bal kezemmel
tartom, jobb kezemmel pedig a fu-
régépet hajtom.

A fa kar alatt a falra feler@sitet-
tem egy lancdarabot, amelynek vé-
gére horgot er@sitettem. Igy, amikor
a gépet nem hasznalom, a horogra
akasztom, s nem zavar munkam-
ban.

KEZIMUNKATASKA »

Csaladunk kézimunkéaz6 tagjainak kedves ajandék, a fonalat és a kellékeket
elrejté kézimunkataska.

A fakeret darabjait 5 mm vastag rétegelt lemezb&l véagjuk ki, s az éleket
csiszoljuk le. A keret két vizszintes 6sszekdtd lapjainak kozepén flirészeljink
Ihoslfz_l]tké\s nyilast. A négy labat fogjuk ossze, s farjuk ki a régzit6 csavarok
yukait.

Ezutdn allitsuk 6ssze a keretet. Az 6sszek6t6 lapokra 2 X 15 mm-es stllyesz-
tettfejd facsavarokkal er@sitsiuk fel a ldbakat. igy két keretrészt kapunk, ame-
lyeket lakkozas utdn M3 X 15-6s slllyesztettfejli anyascsavarokkal fogjunk
Ossze. A két-két 1ab kozé és az anyak ala tegyink egy-egy alatétet. Az anyakra
peremezzik r4 a csavarvégeket.

A taskat erds vaszonbol, esetleg selyembdl varrjuk 6ssze. A megvarrt taskat
kétféle médon erdsithetjik a keret dsszekoté lapjara: karpitos diszszegekkel
az alap kuls6é részére, vagy a lapba fart kis lyukakon keresztiil bujtatott erds
fonallal varrjuk fel. DR. SZAKONYI| KAROLY

Miskolc

Az otletek dija (fotokkal egyitt) 250,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Vizallé keramia

A keramia disztargyakat Aarusito
boltokban mindig figyelmeztetik a
vevlket; a keramia targyak viz ta-
roladsara nem alkalmasak. Ez igaz, a
kerdmiaméazak természetes repedé-
sein a viz valéban &tszivarog és fol-
tot hagy az asztalon, ill. a polcon.
Am a kerdmiakat nyers, forralatlan
tejjel vizalléva tehetjik. A disztar-
gyakat oOblitsik ki és a tejet hagy-
juk a repedésekbe beleszaradni. Az
igy ,utokezelt” vazak, tdlak mar nem
eresztik &t a vizet.

Abosiné Borsodi Zsuzsa
keramikus
Pécs

Otletdija 50,— Ft-os vasarlasi utal-

vany.

OTLETPARADE - OTLETP
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Uzemekben mar régota hasznal-
jak a perforadlt (szabalyos sor- és
tdvkozokben lyuggatott) lemezt. A
lakberendez6k és dekorat6rok is is-
merik és el@szeretettel alkalmazzék.
Altaldban nagy feluleteket boritanak
be nagyobb perforalt lemezekkel,
amelyekhez mar a barkacsolék is
hozzajuthatnak. Szines m(anyag be-
vonatl. 4 mm vastag, kulonféle szi-
nG perfordlt farostlemez 125X250
cm-es tabldkban a FAERT Bp., VIIIL,,
Dobozi u. 47. szdm alatti telepén
kaphat6. Ara (L oszt) 73— Ft/m2
A Bp., VIII., Di6észeghy Samuel u.
3. sz. alatti Barkacsboltban a lemezt
méretre vagva is arusitjak (1 ma
ara 80,— Ft). A lyukak atmérdje 3
mm, egymastéli tavolsaguk 25 mm.

A héazi mihelyben a perforalt le-
mez kulonféle szerszamok felflug-
gesztve taroldsara kitlin6en hasznél-
hat6. Egy-két akasztofal elkészitése
utdn vége a szerszamkeresésnek,
szinte rendet teremt a perforalt le-
mez (1). A tervezéssel, dekoralassal,
képzémivészettel foglalkozéknak is
jelentés rendezé-segitség a perforalt
lemez a rajzeszk6zok, festékek elhe-
lyezéséhez (2).

Onmagaban a lemez azonban még
nem maradéktalanul alkalmas téaro-
l6fal készitésére. Merevités és felfiig-
gesztés céljdbdl célszer keretbe fog-
lalni. Lehetéleg nyers (festetlen) si-
ma fakerettel szegjik koril.

El6szor hatarozzuk meg az akasz-
tofal leend6 méreteit, majd vegyuk
meg a perforalt lemezt, valamint a
keretlécet. A lemez sarkai pontosan
derékszogliek legyenek. A lemez mé-
retének megfeleléen megjeldlt lécet
tegyik flirészel6 ladaba és rokafark-
vagy illeszt6 flirésszel vagjuk le (3).
igy a vagasok 45°-osak lesznek. A
lécek végeit kenjik be enyvvel, il-
lessziik 6ssze és szegekkel er@sitsik
is meg. (Léckeret készitésrél irtunk
az EM 1969 12. szdmaéban.)

Ezutéan illessziik a keretbe a perfo-
rélt lemezt, és abban szegekkel rog-
zitsik (4). A szegek beltésekor a
kalapacsot a lemezen cslsztassuk
végig. A szegeket csak félig Ussuk
be, Ugy a kereten nem hatolnak at, s
a kiallé szegszéar jobban tartja a le-
mezt.

A keretet hatulrél két merevité-
vel ergsitsik meg. E két merevitd 1é-
cet ragasztozzuk be és Gugy nyomjuk
a lemezre, a két vizszintes keretléc
kézé. A merevité léceket szegekkel is
erésitsik meg, s feltlre kertlé vé-
geikre facsavarozzunk egy-egy, a
fuggdnytartok felerésitéséhez hasz-



ALUMINIUM

nalt lemezakasztét (5). Ezzel kész is
az akasztéfal, csak a falra kell fig-
geszteni. A varhaté nagyobb terhelés
miatt pontos bejelélés utdn gipszel-
junk a falba két fabetétet, mindket-
tébe Usslink kamposszeget, s azokra
akasszuk a keretbe foglalt perforalt
lemezt.

Még egy tennivalonk van, el kell
készitenink a szerszamok, polcok
felfiiggesztéséhez sziikséges horgo-
kat, kampodkat. Keressiink 2 mm at-
mér6ji lagyacél- vagy félkemény
sargaréz huzalt. Ebb6l hajlitsuk meg
a targyakhoz igazodd alakli eleme-
ket. A véltozatosan kialakithatd
akasztok kozul néhanyat bemuta-
tunk (6): ilyen a kettds villaju, er6-
sebben megterhelt polc tartdsdhoz jo
villa (A); az er6sebb akaszté (B); az
egyagu polctarté (C); a legegysze-

KATRANYPAPIR SZEGEK
PALAFEDO SZEGEK
HULLAMLEMEZBEFOGO-SZEGEK
ES HUZALSZEGEK

nagy valasztékban kaphaték az

ALUMINIUM-SZAKUZLETBEN

(Bp., VII, Majakovszkij u. 101.)
keddtél-péntekig 9-17.30-ig

riibb akasztéhorog (D); valamint a
nyeles szerszamok akasztéja (E).
Fontos a hajlitasi ivek pontos betar-
tdsa (7), mert a horgok csak ugy tar-
tanak biztonsagosan.

Most mar helyikre is tehetjik a
szerszamokat. Helylket Ggy valasz-
sz(ilk meg, hogy a perforalt lemez
feliiletét gazdasdgosan tudjuk Kki-
hasznélni. Al4ja a polcot gyalult, fél-
colos (12 mm vastag) deszkabol ké-
szitslk.

Még csak annyit, hogy a felfiig-
gesztett szerszamok korvonalait el-
uté szinnel (pl. filctollal) huzzuk
meg, hogy ha egyszerre tébb darabot
is leveszink, a visszahelyezéskor ne
kelljen keresgélni helyiket, a kon-
trrajzok mutatjak, mi — hova ke-
riljon.

* DF-

1kg duminurszeg
dardszama
haronszor anny,
mint 1kg

azonos meret(i

0ZfILUMINIUMSZEG
NEM ROZSDASODIK

szombaton 9-14 6raig

()



RESELT FIOK

Gyakran keresiink valamit egy-egy
batorfiokban. Kénnyen megeshet, hogy
ilyenkor kiesik a majdnem teljesen
kihdzott fiék. Jobb hat, ha egészen
kivesszik, s asztalra tesszik. Hogy a
megfogads és az ide-oda cipelgetés
konnyebb legyen, a fiok két oldallap-
jaba lombf(irésszel vagjunk egy egy
kéz-nyilast.

ERDES ALATET

Batorok fidkjainak kihlzasara, az
ajtok kinyitasara tobbnyire csavaros
diszgombot szerelnek fel. A gyakori
hasznéalat kévetkeztében a gomb kila-
zul, elfordul, s leddrzsoli a fényezett
batort Megel6zés céljabol a gombot
csavarjuk le. Darabka csiszol6papirt
hajtsunk ketté, atlyukasztds utdn huz-
zuk a csavarra, majd a gombot te-
gyuk visszd. A csiszolépapir szemcsét
belenyomdédnak a butor-, ill. a gomb
feluletébe, s megakadalyozzdk az el-
fordulast.

CSOMO helyett

Kismosas irtan sok-
szor a furdészobaban
vagy a konyhaban
kifeszitett zsinegre
teregetjuk a ruha-
darabokat. Hogy a
kifeszitett zsineg ne
csufitsa allandéan a
helyiségeket, csak az
egyik végét csomoz-
zuk a falba utott
kampoéhoz. Masik vé-
gére er@sitsiink hor-
got, s azt konnyen,
gyorsan akaszthatjuk
a falba rogzitett sze-

mescsavarba. Igy a

ruhdk megszaradasa
utdn a horgot Kki-
akasztjuk, s a zsine-
get Osszecsavarva te-
hetjuk el.

»BETEG"-ASZTAL

Nem Kkis gondot je-
lent az 4gyhoz kotott
beteg étkeztetése. Se-
gitsink magunkon egy
elfordithato asztalka
felszerelésével. Az &gy
oldaldeszkéjara  kerdl
a harom darabb6l 6sz-
szedllitott rogzit6. A
bels6 deszkaba fart
lyukba dughaté a cs6-
b6l hajlitott tartékor,
amelyre lemezbilincsek-
kel er@sitheté fel a ba-
torlapb6l  kivagott, si-
mara csiszolt és lakkal
bevont asztallap.

FOGANTYUPOTLO

Hiédba kiméljuk buatorainkat, néha a
legnagyobb O6vatossag ellenére is le-

esik egy-egy huzdégomb. llyenkor hidba

rangatjuk a fiokat, nem, vagy csak ne-
hezen tudjuk kihazni. ,Hivjuk” segitsé-

gul a dugulaspumpat; toroljuk tisztara,

nyomjuk a fi6k homloklapjara - a ki-

esett fogantyG mellé - s igy mér kony-

nyen kihuzhatjuk a fidkot

KAVEDELTA

Gyakran mar hideg a
héziaknak juté kéavé, mert
amig a f6z6b6i a felfogd
edénybe csorog, s abbdl
a csészékbe ontjuk, kihdl.
Otletes megoldassal koz-
vetlenll a csészékbe ke-
ril a kavé, ha ,delta-ki-
torkoléssal” a kétszemé-
lyes f6z6 kifolyé csovét
kétfelé, a négyszemélyesét
pedig négyfelé agaztatjuk.
Atalakitasra az Autopress, s
hasonl6 kifolyécsovi kaveé-
f6z6 alkalmas.



Csinalt! magad...

...aeroszolos
festéssel

Az uzletek kirakataiban szinte naciénként jelennek meg Ujabb
és Ujabb szérhat6, aeroszolos anyagok, haztartasi és egyébb tisz-
titészerek. A kozelmultban bévilt a valaszték; szérhaté festékek
is kerlltek a boltokba. (Példaul *a Jokai tér 8. sz. alatti VW-
boitba.) Az Uj csomagolasi forma egyszer(ibbé teszi a kulonféle
festékek hasznélatat. Lényeges, hogy a doboz tartalma finoman
porlasztva szérhaté kL Mint minden Gj terméket, az aeroszolos
szereket is csak akkor hasznalhatjuk szakszer(ien, ha ismerjuk
hasznalatuk apré fortélyait. Leirasunkban a gyakorlati hasznalat
sordn szerzett tapasztalatokat, fogasokat ismertetjuk.

A doboz tartalméat a felvezet6csévon és a szelepen at festékben
elnyelt, L. afelett levé frigén—I12 gaz juttatja a szoéréfejbe. A do-
boz anyaga fém, gyarilag lezart, Gjra nem tolthet6. A szérofej
rugalmas miianyagbél készilt, fuggdleges tengelye korul a dobo-
zon elfordithatd, sét le is veheté (L &bra). A fej aljan levé fel-
hasitott kis cs6csonk a doboz kivezeté csovére illeszkedik. A
porlasztényilas a fej palastjan helyezkedik eL A széréfej lenyo-
masa utan a szelep kinyilik, s a doboz tartalma a széréfejen, ill.
a porlasztonyilason at finom permetalakban szérédik szét.

A dobozt hasznélat el6tt taroljuk 18—20 C° hémérsékleten és
hasznalat el6tt mindig jol razzuk ieL Ezzel a folyadékot homoge-
nizaljuk, a porlasztas tokéletesebb lesz. Széraskor a targy felu-
lete és a porlasztonyilas kozott 25—30 cm tavolsag legyen. Festék
szérasakor fontos, hogy a fligg6leges fellleteket lehet6leg min-
dig vizszintes irdnyban, a targy feluletével parhuzamosan moz-
gatott dobozzal végezzik, mert a festékréteg csak igy lesz egyen-
letes vastagsagu (2. abra). Inditdskor a festék ,kopve” favodik
ki, ezért célszerli a munkadarabhoz tartott kartonlapra fajva in-
ditani, s aztan térni at az értékes feliletre. Az ivelt mozdulatok-
kal felszort festék kozépen tul vastag, a széleken pedig vékony
lesz (3. 4bra).

Vizszintes feluletek bevonasakor se dodntsik meg talsdgosan a
dobozt. Kulonosen akkor ne, ha mar alig van benne festék. A
szbras iranyat kovetkezetesen tartsuk be, s a miveletet gyorsan
ide-oda haladva, az egyes fellleteket -tébbszor atfajva végezzuk
(4. 4bra). A lefuajt feltuletet hagyjuk min. 5percig szaradni, s Gjabb
réteget csak azutan szoérjunk feL

A latszélag mar tres dobozokban is van még folyadék, amit a
doboz hossztengelye koruli 180°-os elforditasa utan ,kicsalogat-
hatunk” (5. dbra). Ehhez a doboz elforditdsa utan a szoérofejet
ujbol allitsuk be, tehat azt is forditsuk eL Ha kevés festék van a
dobozban, killéndsen fontos a felrazas, kulonben eltér6é szinl lesz
(a leullepedett festékt6l) a felllet.

A dobozok atlagosan 18deka nitrofestéket tartalmaznak, ami kb.

2,5 m3 sima fellUlet atszirasadhoz elegendd. A felulet 12 6ra alatt
szarad meg teljesen.

A hasznalatlan doboz favokajat kis, odaragasztott

mianyag
kupak védi. Ha lejar, a dobozt mar hasznaltak

Hasznalat utan a széro6fejet mindig tisztitsuk ki. A dobozt for-
ditsuk fejjel lefelé, majd a szérofejet addig tartsuk benyomva,
amig a sugarban mar nem lathaté toébbé festék. A felvezetd csé
ilyenkor talnyulik a folyadék felszinén és a hajtégaz végzi el a
szérofej tisztitdsat. A hajtégazbol azonban ne sokat hasznaljunk
a tisztitdshoz, ha mar csak gaz jon a porlasztonyilasbél, engedjuk
el a szoréfejet. A porlasztényilas szélére rakédott anyagot higitos
vattaval gondosan toroljuk le.

Ha a goly6 rdzasra nem kotyog a dobozban, a festék Osszeallt —
ilyent ne hasznaljunk, ne vegyulnk!

A kilrult doboz (s persze a tele is) mérgezd, robbanas- és tlz-
veszélyes, ezért

lyukaszthatni, kalyhaba dobni tilos!



Naptéar szerint a nydr mar nem tart sokaig, de a kempingekben, Gttor6 ta-
borokban még mindenutt ,telt hdz” van. A pihenni, Gdilni vagy6 feln6ttek és
gyermekek szinet nélkil valtjdk a tdborokboél tdvozdkat. Akik még csak ez-
utan kapcsolédnak e korforgasba, most készilédnek. Nekik ajanljuk otlete-

inket.

Sétorcévek magyar ezistbél

A satorcovek afféle ,fogydeszkoz”.
Az ,elfogyott” darabokat aluminium
(esetleg acél) idomrudakbél héazilag
készitettekkel pdtolhatjuk (1). Az
L-, U-, vagy T-idombdl véagjunk le
250—300 mm hosszu darabokat. Vé-
guket flirészeljik hegyesre. A sator-
feszitd kotél beakasztasdhoz készit-
siink bevagasokat, de ne mélyeket,
mert tdlsdgosan legyengitenénk a
covek nyakat és azok a foldbe verés-
kor elgdrbilhetnének.

Fiiggi-pelc
Kempingekben az edényeket, ev6-

eszkozoket ne a féldon, hanem flggé
polcon (2) taroljuk; Ggy higiéniku-
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saba A polcok anyaga 5 mm vastag
rétegelt- vagy farostlemez. Mind-
egyik lapba farjunk négy lyukat. Az
alsé polcra ergsitsiink négy egyforma
hosszi szaritokotél darabot, azokra
pedig huzzunk egy-egy 300 mm hosz-
szU, kis atmérgjd, vastag fald pvc-
csovet. igy harom-négy polc is egy-
méas ald flzhet6. A kotelek végeit
parosaval kossuk 0ssze, majd a pol-
cot egy vizszintesen Kkifeszitett sza-
ritokotélre erdsitsik. A fiiggé polco-
katalul — zsineggel — egy-egy foldbe
szurt satorcovekkel ,horgonyozzuk”
le.

Alkalmi tlizhely

A f6zéshez tlizhely is kell, amit
par perc alatt elkészithetiink, ha sat-
runkat fuves terileten Gtottuk fel.
Asoval két helyen a gyepet — egy-
mastol kb. 40 cm-re — vagjuk at
70—80 cm hosszan és azt Ovatosan
(mint otthon a sz6nyeget) csavarjuk
fel. A mélyedésbe rakjunk tuzeldt,
gyUjtsuk meg és ha mar lobog a tliz,
helyezziink a gyeptekercsekre &t-hat,
5 mm atmérdjli vaspalcat, s azokra
tegylk a f6z6edényt (3).

w gp Sip fizfabol

A kisgyermekek kozismerten kedvelik
a hangos szérakozasokat. Nem mindegy
azonban, hogy indian csatakialtasokkal
teszik prébéara a felnéttek idegeit, vagy
szelid hangu sippal jatszanak (4). A sip
sem dragadbb az Uuvoltésnél, hiszen fliz-
fan terem, annak friss vagéasda, ujjnyi
vastag agabél készitheté. Az &g kb. 20
cm hosszu, és egyenes legyen. Héjat ko-
zépen O6vatosan vagjuk kérbe. Ezutan
bal kezunkkel forgassuk az 4&gat, kdzben
egyik felét a jobb kezinkbe fogott kés
nyelével Utégessuk végig. A botot fog-
juk két keziinkbe — a kdrbe vagott rész
kezunk ko6zott legyen — és Lérzéssel”
prébaljuk lecsavami az &g héjat.

A mar korbe forgé hancscsévet még
ne hazzuk le; a bot végétél 10—15 mm-
re készitsink 2—3 mm mély, fuggbleges
bevéagéast és lapos szogben vagjuk ki az
ék alak( részt. A héancscsévet hlGzzuk le
a farél, s a sip fuggdleges bevagéasanal
vagjuk ketté a botot. A kapott kis fa-
henger palastjabol még hasitsunk le kb.
15 mm vastag szeletet, s e kis fahengert
dugjuk vissza a sip nyildasaba. A meg-
maradt &g csonka részét is vagjuk le,
s dugjuk a sip masik végébe. Probal-
juk ki, megszélal-e a flizfasip. Ha igen,
a hossza farud ki-be tologatasaval val-
toztathatjuk a hangmagassagot. 05—0S



Az EM tervrajzsorozata, 20

H egesztett
| batorok :

laltAsunk béatorai, berendezési targyai
tobbnyire fabol készitettéit. A hagyoma-
nyos berendezést viszont Jol egészul ki
egy-egy koracélbol készitett targy. llyen
példaul a fém konyvtarté allvany, a te-
lefonasztal, a tv-asztalita, a forgathaté
szék, vagy a gyumolcstarté kosar. Etek
elkészitési modjat ismertetjuk most ol-
vasOinkkal. A koracél alkatrészek ossze-
erositéséil a keményforrasztast ajanljuk.
De barkacs szakkorokben és miuhelyek-
ben — megfelel6 feligyelet mellett —
barki hozzaférhet hegeszté készulékhez
is. (4—12 mm atméréjli koracél vagy
betonvas olcsén beszerezhet6 a MEH
haszonvas-értékesitd telepein.)

Gyumolcsos kosar

Munkéankat a kb. 4 mm atmér6jd kor-
acél leszabésaval kezdjuk, amelyhez el6-

z6leg papirra rajzoljuk fel az A&ltalunk
elképzelt nagysagu kosar vazat. (A) Az
Koimallvany
* r
Az 0j lakasok tulajdonosai tobbnyire
azért idegenkednek konyvtarté allvany

készitésétél, mert azt csak kortlménye-
sen tudjak a betonfalhoz erdsiteni. Ezt a
nehézséget haritja el négy labon allé
konyvallvanyunk. (B). F6 alkatrésze két
darab létraszeri &llvany. Anyaga lehet
12—14 mm atmérd6ja acélcsd, vagy
10—12 mm Aatmérdjd koracél, esetleg be-
tonvas. A létrak kereteit 1700 mm hosszl

anyagbol alakitsuk ki. A labakat gy
hajlitsuk meg, hogy ivik sugara 35 mm
legyen. Szabjuk le a 11—11 db polctartd

fokot Is. Hosszuk 300 mm.
Fektessik sima hidegpadléra a keretet
és illesszuk helytukre a ,fokokat”. Tav-

tartoként 50 mm széles deszkalapokat
hasznéaljunk. Hegesztéskor mindkét ol-
dalrél szép egyenletes varratokat rak-

S

0sszedallitdshoz szukséges egy kozel ova-

lis keret, két, nyujtott M-alak( lab és
11 db iveit borda (1)- Az ovéalis keret
alakGra hajlitott koracélra 0sszehegesz-

tés el6tt hizzunk két darab 4 mm belsé at-
mérdji, 100 mm hosszd midanyag csévet,

s a két véget — lehetéleg az egyik fo-
gantyu alatt — csak ezutdn hegesszik
Ossze.

A bordadk csénak-békonyokhoz (bor-

dadkhoz) hasonléak. Felhegesztésukkor a
biztonsadgos roégzités érdekében hasznal-
junk pillanatszoritét. Végul a nyajtét M-
alaku labakat hegesszik feL Finoman
dolgozzunk, lehetéleg kis varratokat ké-
szitsunk, s kihGlés utdan a hegesztéseket
reszeljuk le. Végezetiul a kész gyumal-
csds kosarat vonjuk be rozsdatlanitéval,
alapozéval és szines nitrélakkal.

junk feL Ha a fokokkal végeztink, a la-
bakat is hegesszik feL Kb. 3 mm vas-
tag vaslemezbd6l szabjunk ki hat darab
25X00 mm-es lapot. Végeikbe fuarjunk 3
mm Aatméréjid lyukakat a polcok felerd-
sitéséhez. A lapokat a ,létrak” 2., 6. és
10. fokaira hegesszik. A polcok hossza
vastagsaguktél figg. 15 mm vastag desz-
kalapb6l 285X1200 mm-es darabokat hasz-
nalhatunk. Ha deszkalapunk 20—25 mm
vastag, lehet masfél-két méter hosszu is.
A polcokat sullyesztett fejl facsavarok-
kal régzitsuik a 3X25X80 mm-es fémla-
pokhoz. A kényvallvany fémrészeit ala-
pozas utdn fekete vasiakkal, a polcokat
pedig nitro- vagy csénaklakkal fesstuk
le. A létran talnyalé polcvégekre disze-
ket, a létra kozotti polcszakaszokra pe-
dig kényveket helyezhetink.

Teleforesalka

A kis helyet elfoglalé, a telefont és a
telefonkényvet tarté asztalka (C) labai
8—10 mm, az Osszekotd elemei 5—6 mm
atmér6jli koracélb6l készithetdk. Lesza-
bas utédn el6szér a két oldalrészt, majd
a konyvtartét hegesszik o6ssze. Az U-
alaklt tartévasak végeibdl 40 mm-t hajlit-
sunk derékszéglre. Végul a konyvtartd-
racsot hegesszik a labak kozé.

Vagjunk ki 20 mm vastag deszkalapbdl
egy 240X300 mm-es darabot. Fektessik a
foldre és A&llitsuk ré&a allvanyunkat fejjel
lefelé. Jeloljuk be a négy ladb helyét, s
a jeloléseknél készitsink 10 mm mély —
a koracél atmérdjével megegyezé — vak-
furatot. Koéracélbél szabjuk ki és hajlit-
suk meg a telefont tarté korlatokat. He-

lyuiket a rajz alapjan hatdrozzuk meg, s
a falapba furjunk a koracél atmérgjével
azonos, 10 mm mély vakfuratot. A desz-
kalap vakfurataiba — alul és felul —
helyezzik be a koracélok beepokittezett
végeit. Az asztalka négy labara huzzunk
mianyag kupakot. A festést a koényv-
allvanyéhoz hasonlén végezzik.

— gyt
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Barszekrényatv alatt

Mint arra a cimink is utal. ez a kis-
butor a televizié-allvany szerepét is be-
tolti, s a barszekrény elhelyezésének fel-
adatat is megoldja (D). Az &llvany ke-
retét 10 mm atmérgjli betonvasbdél haj-
litsuk meg, a polctartékat és az ajtot
pedig 6—8 mm &atmérdjlib6l. A tervrajzon
megadott méretek alapjan szabjuk le a
betonvas elemeket. Az ajtét célszerd
el6bb papiron, I:1 ardnyban megtervezni
és a levagott, majd meghajlitott dara-
bokat arra illeszteni.

A képen lathaté asztalira ajtajan 1évé
racs ,szemének” atméréje 250 mm, az
iveg hossza 370, a poharé 150 mm. A
rdcselemek leszabadsa és a hegesztés so-
ran pontos munkat végezzink, hogy az
ajté jol illeszkedjék a keretbe. Az ajtoé
nyithatésdgat két darab csukléspanttal
oldjuk meg. Egyik szarnyukat a keret
hosszabbik odaldra, a masikat az ajté
keretének 730 mm hossza oldalara he-
gesszuk fel. Vigydzzunk, nehogy a pant
vékony lemezét, hegesztéskor elégessuk.

A hegesztés, a varrat lereszelése és a
vaz befestése utdn az allvany két oldalat
és hatoldalat vonjuk be — a lakas tobbi
butoranak szinéhez igazodé — mianyag
rafiaval. Végul 3—5 mm vastag sikiuveg-
b6l vagjuk le a polcként szolgéalé uveg-
lapokat. A lapok sarkait szintén vagjuk
le, igy nem csuszhatnak le az &llvanyrél.

(Papp Zoltan ceglédi olvasénk 150,— Ft-
0os véasarlasi utalvannyal dijazott é&tlete.)

Asztalispolcis

A csaldd kis kozosségében a gyermek
tobbnyire koézponti helyet foglal el. Mar
érkezése elétt tervezgetik; hol fogjak
furdetni, hol lesz a kisagy stb. A barka-
csolé apa igyekszik elére felkészulni a
nagy eseményre. Felméri a kisméretd,
majdani gyerekszooéat, hova milyen kis-
butort helyezhetne el. Ehhez adunk va-
riapolcra és egy lehajthaté asztallapra
Lépulé” otletet. A kisbaba megérkezése

OTLETPARADE *

OTLEI

késébb a
tolti

utdn polyazé-kellékespole —
tanuléasztal-kényvespolc szerepét
be (E).

Szabjuk le 6—8 mm atmérdjli koracél-
bél a polctarté elemeit. A fal fel6li hosz-
szanti darab 1750 mm hosszu, Osszealli-
taskor, hegesztéskor ugyeljink a pontos
derékszégek kialakitdsara, nehogy a pol-
cok billegjenek. Az asztallap felfiiggesz-
téséhez az als6 ,létrdiokok” ald hegesz-
szink 40 mm hossza, befelé all6 koracél-
darabokat. Hasonlé darabokat begesz-
szlink az 1750 mm hossz(u ,létraszar” bel-
s6 oldalara is, amelyek a polctarté fel-
fuggesztéséhez szikségesek.

Az asztallapot Vj'-os, ,JL” alakUra ész-
szehegesztett 600, ill. 400 mm hosszl cs6-
vek tartjak. A talpak 3X30X60 mm-es
acéllemezek, szélukoén egy-egy furattal.
A lemezek kozéppontjara hegesszink a
csébe 1116, kb. 5 mm magas hengert.
Ezeken fordulnak majd el az asztallapot
tarté csovek.

Az asztallap mérete 20X550X950 mm.
Falhoz kerulé élébe hajtsunk két darab
— a felhasznalt kéracél atmérdjével azo-
nos belsé atméréji — szemescsavart. Az
asztallap al4d hajtott csodarab elcstsza-
sanak megakadalyozasara a lap aljara
csavarozzunk két darab, kozel M alaku-
ra hajlitott acéllemezt.

Szabjuk le deszkabél a polcokat is.
M éreteik 15X240X960 mm. A polcdesz-
kak aljaba — a végekt6l 20 mm-re — f@-
részeljunk és véssink 8 mm széles, 8
mm mély hornyot. A polcok felhelyezé-
sekor a hornyokba kertulnek az oldalak
fokai. (Masik megoldas; a polcokat csak
798 mm hosszUra flirészeljuk és a vé-
geikbe utott kis kampodkkal akasztjuk a
fokokra.)

A szobafalon jeldljuk meg az 1750 mm
hosszli koracélra hegesztett, 40 mm hosz-
szi koracéldarabok helyét, s ott gipszel-
junk a falba L alaki tartokampodkat.
Sullyesztettfeji facsavarokkal erésitsik
fel a labtartékat is. Az oldalfalak meghosz-
szabbitott szarait htzzuk a csovekbe. Te-
gyuk a labakat a tartéra, helyezziuk fel

az asztallapot és a befelé 4ll6 koracél-
darabokat dugjuk az L alakG kampoék
mogé, majd helyezzik fel a polcokat is.

Az osszedllitaskor vegyunk igénybe se-
gitséget. Az oldalfalak elforduldsata pol-
cok hornyai (esetleg kampoéi) akadalyoz-
z4k meg. Végezetil a polcok elé szerel-
junk elhdzhaté fuggényt.

miskolci olvasénk 200,—
utalvannyal dijazott ot-

(Nagy Gabor
Ft-os vasarlasi
lete.)

"PARADE

Forgdszék

A hosszabb idén keresztul végzett Ul6-
munkanal — példaul radidbarkacsolés-
nal — fontos szerepe Van a megfeleléen
kialakitott munkaszéknek. A jé6 munka-
szék tamlaja koveti a hat vonalat, ulé-
kéje legdémbolyitett széld, sippedds
anyaggal boritott és van ldbtdmasza is.
Forgd székunk megfelel a felsorolt kdve-
telményeknek, elkészitésére érdemes val-
lalkozni.

Kozéps6 tervrajzunk F 4abraja alapjéan
szabjuk le az osszedllitdshoz szikséges
acél- és faalkatrészeket. A hattamla L
alaku Laposacéljaként jé mindségl, ru-
galmas anyagot valasszunk (pl, A 00.11
jelG, otvozetlen hengerelt acél). A leg-
rovidebb (104 mm hossz( csé) kilsé at-
mérdje egyezzen meg a 150 és 210 mm
hosszi csévek belsé atméréjével. A rovid
toldalékcsére esztergéljunk vagy reszel-
junk hornyot a régzité csavar részére. A
hosszabbik cs6 fels6 végéhez hegesztés-
sel er@sitsuik a 3X120X120 mm-es — fu-
ratokkal ellatott — acéllemezt.

A labtarté 10 mm atmérd6jd, L alaklra
hajlitott koracéljait hegesszuk egy 370
mm hosszG acélcsébe. Szabjuk le és haj-
litsuk meg a labakat. A talajra fekvd
labvégeket kalapaljuk laposra, a fels6ket
pedig hegesszik fel a 150 mm hosszl
cs6 alsé végére. Hasonléképpen, a labta-

masz két szarat is hegesszik egy-egy
labhoz. A varratok erésségét probater-

heléssel ellendrizzuk.

Az uléke fakeretét keményfabél ala-

kitsuk ki. A hattamlat tarté laposacél
helyét véssuk ki. Az 5 mm vastag,
310X350 mm-es rétegelt lemezt facsava-
rokkal erésitsik a kerethez. HAattamlat

készen Is véasarolhatunk a FAJERT Bar-
kacsboltjaban (Bp., VHI.. Didészeghy S.
u. 3.). s azt sullyesztett fejli anyéascsa-
varokkal erésitsik a tartovashoz. Ha-
sonléan rogzitsik az Uléke rétegelt le-
mezét is a 3X120X120 mm-es acéllaphoz.

A fémrészeket kenjuk be fekete vas-
iakkal, majd szaradéas utan fogjunk hoz-
z4 a kéarpitozashoz. Az Uléfelluletre és
hattdmlara helyezziink megfelel6 mére-
td, 20 mm vastag habgumi (laticel) lapo-
kat. A habgumit boritsuk le butorhuzat-
tal, amelynek széleit — visszahajtas utéan

— szegeljuk az Ul6ke, illetve hattamla
hatoldalahoz. A labtartéra hizzunk
hosszirdnyban felhasitott gumicsévet.

(Gyenge Imre budapesti olvasénk 200,—
Ft-os vasarlasi utalvannyal dijazott ot-
lete.)
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EZER MESTERT POTOL
AZ EZERMESTER BOLTBOL

A barkéacsoldk nyari 6rémét segiti az ezermester boltokban kaphatd kulonféle barkacs alap-
anyag. A HAZON BELULI, EPULETEN KIVULI munkéjukhoz ajanljuk:

FEM ANYAGOK: MUSZEREK:
10-20 mm-es aluminium csdvek alap- és elektronikus mérémiszerek
fémszalagok mszeralkatrészek
vegyes kotéelemek tapegységek
SZERSZAMOK: FA ANYAGOK:
fa- és fémmegmunkal6é kéziszerszamok kiulonféle méret(i lécek
kuloénféle fogok, satuk, fiirészek rétegelt lemezek
Stanley és DAREX szerszamok balsafa deszkéak
VILLANYSZERELESI ANYAGOK: HIRADASTECHNIKAI CIKKEK:
1, 2, 3-eres vezetékek Tv, radid, magnetofon alkatrészek
kapcsolék, foglalatok félvezetdk, ellenallasok
cseng6k, reduktorok VDR és NTK alkatrészek
BUDAPESTEN: Debrecen

I, Kiss Rokus u. 1. Salgétarjan Tel.: 21-45
IV. , Istvan tér 5. Kaposvar Tel.: 24-02
V., Jozsef Attila u. 16. Kecskemét Tel.: 19-37
VI . Lenin krt 92. Mohacs

\)’It ﬁcr_‘ykjenokf’- 441-5 Szeged Tel.: 124-29

, Majakovszkij u. 15. . . ;

VHL, J6zsef kit. 30. Pecs Tel.: 13-00
VIB., J6zsef krt. 32. Székesfehérvar Tel.. 14-29
XXI., Rakéczi at 130. Szombathely  Tel.: 135-79
VIDEKEN: Papa Tel.: 120-74
Békéscsaba  Tel.: 120-95 Zalaegerszeg  Tel.: 133-10

Gyér Tel.: 124-53 Miskolc Tel.: 15-607



Heverd-parnak,
ei hazilag!

Munka utan édes a pihenés, ami sok-
szor kis szundikalast jelent. Ahhoz tébb-
nyire nem vetjuk meg az 4gyat — hanem
csak Ggy, hazi ruhédban fekszink le a he-
verdre. S ha van, fejunk ald, hatunk mé-
gé gyomoszolink valamit. E célra jol
megfelelnek a ,nappali” parnak, amelyek
egyébként a szobat baratsdgosabba, meg-
hittebbé is teszik (cimkép), szines huza-
tukkal ude szinfoltként hatnak a fekhe-
lyen. Elkészitésuk nem nehéz. J6 esztéti-
kai érzékkel és kéziigyességgel biré olva-
s6ink kozul, cikkink alapjan, barki meg-
varrhatja a neki tetsz6 parnat.

ANYAGSZUKSEGLET

A parna belsé részéhez pehelytoll vagy
apré, darabos, pohiiretdn habszivacs hul-
ladék; a tokhoz er6s vaszon, vagy 4—
5 mm vastag habszivacs; a kulsé huzat-
hoz szines selyem, miusuba. buator- vagy
buklészévet; tovdbba& kemény kartonle-
mez, erds fonal és technokot ragasztd
szikséges.

,UJ” FORMA

A kor és négyszog alakd péarndk mel-
lett, Gjra divatos az oldaltdmlas heveré-
kon, rekamlékon, franciadgyakon jol mu-
taté hosszi, hengeres fejpama. Tokjat
erds vaszonbdl, vagy 4—5 mm vastag poli-
uretdnhab-lemezbdl készithetjuk el.

A vaszontok kiszabasakor az anyagra a
széleken hagyjunk 10—15 mm-t, mert ki-

lonben a tok mérete 6sszevarras utan ki-
sebb lesz a tervezettnél. A henger Aat-
mérdje 306 mm legyen, hossza a fekvé-
hely szélességével azonos. A vaszonbél
vagjuk ki a palastot és két 320 mm atmé-
réji, kor alaku darabot. A palastot hosz-
szdban varrjuk 6ssze, majd a két végére
varrjuk ra a kor alaka véasznakat. Az
egyiket azonban csak félig, mert a tokot
e nyilason &t ki kell forditani és tollal,
vagy poliuretdn habhulladékkal meg is
kell tolteni. A megtdltott tok nyilasat
gondosan varrjuk 0ssze.

A poliuretdnhabbal toltott tok kor alaku
zarovégeit technokollal ragasszuk fel a
mar 0sszeragasztott palast végére. A pa-
lastot hosszaban fogjuk két léc kozé,
majd az als6, kor alakt habkorongot fa-
zék segitségével ragasszuk fel. A tokot
apr6, darabos habszivacs-hulladékkal tolt-
sik meg. Végul a hengerre ragasszuk ra
a masik polluretanhab korongot is.

A HUZAT

A parna huzataként a butor karpitjahoz
jol ill6 szinG textilanyagot valasszunk. A
huzat 300 mm-rel legyen hosszabb, mint
a parna. A textilia két végét varrjuk osz-
s:ie, de kozéprészén hagyjunk hosszabb
nyilast. A szeleteket itt csak szegjuk be.
Tisztitdskor e nyilasokon &t vehetjuk
majd ki a parnat. A nyilasra varrjunk
villamzarat vagy gombokat. A parna hu-
zatanak széleit visszahajtds utadn varrjuk
kérbe (1).

Ezutan a huzat egyik végét — a parna
tetején — réancolva, erés fonallal flzzuk
0ssze (2). Kozépre készitsink ,gombot™.
Kemény kartonbdl vagjunk ki 50—60 mm
atmér6jid korongot, s egyik oldalara ra-
gasszunk vattdt. A gombot 100—12* mm
atmérdéjli szovetdarabbal vonjuk be (3). A
kész gombot varrjuk a parnahuzat rancolt
végének kozepére (4).

A parna maéasik végét sima szovetdarab-
bal fedjuk be (5), s azt éltsuk a huzat be-
szegett részéhez (6). A kész huzatot pro-
baképpen vegyuk le a parnarél (7), ne-
hogy csak késébb vegyuk észre, hogy a
parna nem fér ki a huzat nyilasan. Szik-
ség esetén a nyilast noveljuk meg.

KEREK ES NEGYSZOGLETES FARNAK

Tokjukat két azonos alaku véaszonda-
rabbél, vagy poliuretan hablemezbdl ké-
szithetjuk el. A darabokat széleik mentén
varrjuk, illetve ragasszuk 6ssze, toltsuk
meg tollal vagy habhulladékkal, majd a
toltényilast zarjuk le.

A huzatot a szegélyhez szikséges ra-
hagyéasra figyelemmel, szabjuk ki (8).
Teritsuk a parnara a huzatot, s széleit
osszefogva, kétszeresen visszahajtva varr-
juk korbe. A kor alaku parnak koézepére
alul-feltal tGzzunk egy-egy ~gombot”,
amelyeket a fejparndéhoz hasonléan ké-
szitsink el. A gombokat szorosan 0ssze-
htzva, varrjuk fel (9). bS

J -
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oszcillator-tekercs  kivezetéseit a
megfelel6 helyekre (3. abra).

5. A révidhullamd modulator (L3)
és az oszcillator (L6) tekerccsel sor-
ban (a 2. és 3. abran jelzett hely-
re) forasszuk be a két 510 pF-os
kondenzatort.

6. A rovidhullamua oszcillator csa-
tolé tekercsének ledgazasa és a hul-
lamvalté 16-os pontja kozé sorba
kossik be a 10 nF-os kondenzéatort
(2. és 3. abra). Ehhez a féliat szin-
tén szakitsuk meg és kb. 1 cm hosz-
szon — a jelzett helyen — tavolitsuk
el. (A 3. abran Ill-mal jelzett atva-
gasi hely.) "Az Aatvagott folia két
végpontjaban készitsink egy-egy,
kb. 1 mm atméréjl furatot, dugjuk
bele a kondenzator szarat és for-
rasszuk be.

7. A 3. abran Il-vel jelzett atvaga-
si helyen az 15 kohmos emitter el-
lenallds — eddig a hullamvalté 17-
es pontjaval 0sszekottetésben levf —
vége a ,levegébe” kerult. Ezt a pon-
tot egy szigetelt huzaldarabbal kés-
suk a foldfélidhoz. Elvileg az ellen-
allast kozvetlenul is atkothetjik a
foldpontra, de mivel meglehetésen
merev a beforrasztdsa, nem érdemes
feleslegesei megbolygatni.

AZ ARAMKOR ELLENORZESE

Miel6tt a készuléket bekapcsol-
nank, célszer( ellenérizni az aram-
koroket, a beépitett alkatrészek be-
kotését, a forrasztasokat, stb. Kilo-
nosen tgyeljink a zarlatra, amit pL
a foliak vagy a tekercs kivezetések
kozé befolyt forraszté-on idézhet el6.
Ha van ellenallasmérénk, azzal még
»hidegen”, tehat a késziulék bekap-
csoldsa el6tt vizsgaljuk meg az at-
alakitott részeket. Azt ellendrizzik,
hogy megvan-e a folytonossag az
egyenaramulag egymassal 0sszekot-
tetésben 1év6é részek kozott, illetve
taldlunk-e szakadast ott, ahol nincs
egyenaramu kapcsolat.

Ha mindolt rendben taldltunk,
kapcsoljuk be a készuléket. Ha az
atalakitast jol végeztik, a készilék
megszolal. (Kdzéphullamon feltétle-
nil, hiszen ahhoz hozza sem nydul-
tunk!)

A HANGOLAS

A hangolas pontos elvégzéséhez
szignal-generator szukséges, (anél-
kil e mdvelet igen nehéz). A szig-
nal-generatorral 6 MHz-es, kb. 30%-
ra modulalt jelet adjunk a készi-
Iék antenna csatlakoz6jara. A forgé-
kondenzatort csavarjuk majdnem
teljesen csukott helyzetbe, majd a
rovidhulldamu L5, L6 oszcillator-te-
kercs vasmagjaval hangoljunk ma-
ximumra.

nehogy a tukdérfrek-
venciara hangoljuk az oszcillatort!
A hangolas akkor j6. ha a tukor-
frekvencia (1 MHz-nél kevesebbel) a
beallitott frekvencia folétt jelentke-
zik.

Kovetkezéként az L3, LA modula-
torkoért a ferritrddon ide-oda tolo-
gatassal allitsuk be maximumra.
A tekercs elmozditasakor a hangsz6-
réban hallhaté hang erdsodik, filL
gyengul. Azt a pontot keressik meg,
ahol a hang a leger6sebb.

Vigyazzunk,

Ezt kévetéen a forgékondenzatort
csavarjuk majdnem teljesen nyitott
helyzetbe és a szignal-generatorral
keressik meg a vétdi frekvenciat.
Amennyib8l az &aramkdr teljesen
rendbdl van, akkor a frekvencia 12
MHz koruli. Ha nem igy lenne, ak-
kor az oszcillatorkor C4-es trimmer
kondenzatoraval allitsuk be a 12
MHz koérali frekvenciat, majd a mo-
duldtor C3-as trimmerével keressuk
meg a maximumot. Mivel a csukott
és nyitott forgoallasban végzett han-
golads meglehetédsen erdteljesen hat
egymasra, a miveleteket tobbszor is-
mételjuk meg.

Szignal-generator hianyadban a
hangolas joval bonyolultabb, mert
mszer nélkul nén tudjuk meghatéa-
rozni a vett ad6alloméasok frekven-
ciajat.

Athidalé megoldast jelent egy (le-
hetéleg nem tul érzékeny) ellendr-
z6 készulék alkalmazédsa, amelynek
skaldja pontosan mutatja az alloma-
sok helyét. Ezen keressink egy nagy
térerdvel, lehetéleg féding-mente-
sen, 6 MHz kérnyalén (néhany tized
MHz eltérés nén szamit!) jelentkez6
adoallomast. Az atalakitott készulék
skalajat is allitsuk hasonl6é helyzet-
be —, s az oszcillatorral és modula-
torral maximumra A&llitsuk be. Ezt
a hangolasi miveletet végezzik el
forgd nyitott helyzetében is, majd —
az elhGz6 hatds miatt — a mdvele-
tet tobbszor egymas utan ismétel-
juk meg.

A miszer nélkuli, ellen6rzé készi-
lékes hangolas nehézsége elsésorban
abban mutatkozik, hogy révidhulla-
mon teljesen féding-mentes vételre
soha sem szamithatunk, igy a maxi-
mumok érzékelése roppant nehéz.
Ugyancsak bonyolitja a maximumra
hangolast, hogy a normé&l adoéallo-
masok altaldban nem futydlést, ha-
nem beszédet vagy zenét sugaroznak,
amelyeknél a hanger6sség valtozasat
eléggé nehéz észrevenni. Mindezek
ellenére — jobb hijan — ez az elja-
ras is megfelel.

Az Aatalakitott készilék a 6—12
MHz Kkoézotti révidhullamua savban
kilsé antenna nélkul is kielégité vé-
tét nyGjt. A nagy térerejd addallo-
masokat megfelel6 hangerével és vi-
szonylag alacsony zajazvnttM veszi.

A jol hangolt késziulék érzékeny-
sége az antenna csatlakozérol (be-
menetrél) 20—60 fiV, ferritrél 200—
600 uV/m. A tukérszelektivitds 10—
14 dB, ami korilbelil megegyezik a
gyari készulékeknél is tapasztot ér-
tékekkel.

Lk Imenetcsatold
Femf
N =riL *
(S Gsten )
dizroitva(Ll) o dior
el
Avéga(l)
Rivichulam
oszatiatar 15,7*3 menet
csatold

L6,26menet
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ROCKWELL markaju furogépek
FEMFURASHOZ, UVEGFURASHOZ
NAGY VALASZTEKBAN

ROCKWELL markaju barkacsgép,
KOMPLETTEN ES A TARTOZEKOK
KULON-KULON 1S

Relga importautdszereld készletek
NAGY VALASZTEKBAN KAPHATOK A
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Sajat k6zponti f(ités 4.

CsOvezeték-tervezes

A tervezés befejez6 mivelete a ve-
zetékszakaszokhoz szikséges cséat-
mér6k meghatarozdsa. A méretezés-
hez els6ként a keringetteté erét, azaz
a hatasos nyomast kell megéllapita-
nunk. Ez, mint cikksorozatunk elején
mar emlitettik — a felmelegedett (el-
mend) és leh(lt (visszatérd) viz fajsaly-
kiulonbségéb6l ered. A nyomas a
p = a-h képlettel szadmithaté ki, ahol
p = hatasos nyomas vizoszlop-milli-
meéterben; a = lehdlt és a felmelege-
dett viz fajsalykilénbsége kp/ms-ben;
h — hatasos magassdg — a kazan-
kozépvonal és a flitétest kézépvonala
kozotti fuggbleges szintkulonbség —
méterben (1. abra).

A flit6test méretezésekor a lehdlt
viz h6mérsékletét 70, a felmelegedett
viz hémérsékletét 90 C°-osként vettiuk
alapul, igy most is ezekkel az adatok-
kal szdmoljunk. A 70 C°-os viz fajsulya

yn = 9778 kp/m3, a 90 Cr-o0sé
965,3 kp/m3, fajstulykilonbségik
tehat 977,8 - 9653 = 12,5 kp/m3.

A fentiekb6l kovetkezik, hogy 90 C°
elmen6 és 70 C° visszatéré hémérsék-
letld vizzel dolgozé kézponti melegviz-
fités valamely fltétestére a hatdsos
nyomé&s annyiszor 125 mm v.o.,
ah&dny méter az adott f(it6test és a
kazan kozépvonala kézotti szintkil-
lonbség. Példainkban a hatasos ma-
gassag 2 m, igy a figyelembe veendd
hatadsos nyoméas p = a-h — 12,5
kp/m3.2m = 25kp/m2= 25mm v. o.

A héalézat szakaszainak csékereszt-
metszetét tehat szamitassal hataroz-
zuk meg. A keresztmetszet akkora le-
gyen, amekkoran keresztul a kerin-
gettet6 eré (hatdsos nyomas) az
aramlo6 viz és a cséfal kozotti sarlédasi
ellenallast, valamint az iranyvaltoz-
tatasok, szerelvények miatt keletkezd
un. Gtkoztetd ellenallasokat legy6zve,
a fltétesteken annyi vizet aramoltat
a4t oranként, amennyi képes leadni a
szamitassal meghatarozott héenergiat.
Egy 2000 kcal/6 hé6leadasra mérete-
zett f(it6testen pl. minimalisan 100 1
viznek kell 6ranként ataramolnia.

A meéretezést tablazatok segitségé-
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vei végezzik. A tdblazatok azonban
nem a szallitott vizmennyiséget, ha-
nem mar a vizmennyiséggel egyenesen
aranyos hészallité képességet tintetik
fel (20 C héfokkulonbségnél), ami a
szamitast nagymértékben egyszer(G-
siti. Szamitashoz a meglevé adatok
alapjan el6zetesen hatdrozzuk meg a
hal6zat cs6atmérgit. Az adatok birto-
kaban szamitsuk ki a valdsagos ellen-
allast; ezt a nyomasveszteséget hason-
litsuk 6ssze a meglevé hatdsos nyo-
massal. Ha az a hatasosnal nagyobbra
adodik, a halézat egyes szakaszait
bévitsik, ha sokkal kisebbre, esetleg
szkitsuk.

Alsbelosztast melegvizf(ités
csbhalézatanak szamitasa

A méretezést az eddig meghatéaro-
zott adatokkal, méretekkel ellatott
csévezetési terv birtokadban kezdjuk
el (2. &bra). A terven az egyes cs6-
szakaszokat (eldgazastél eldgazasig)
lassuk el sorszamokkal. A szamozast
a kazantol legtadvolabb esé fltdtest
visszatérd vezetékén kezdjuk. Onnan
haladjunk a kazan felé, s annak el-
mend vezetékén térjink vissza a fiit6-
testhez. Ez lesz a f6dramkor. A tébbi
aramkor cs6szakaszainak szamozasat
is mindig a ftétest visszatérd vezeté-
kénél kezdjuk.

A szamitdshoz szikséges adatokat
célszer( téblazatba foglalni (1. tabla-
zat), mert az megkdénnyiti, attekint-
het6bbé teszi munkankat. A tablazat
elsé oszlopaba a csészakaszok sorsza-
mat irjuk feltintetve, hogy azok me-
lyik f@it6test aramkoréhez tartoznak.

A masodik oszlopba a cs6szakasz altal

szallitand6 hémennyiség keruL A 3. és
4. cs6szakasz pl. az ossz h6mennyisé-
get (7400 kcal/d) szallitja. A 2. és 6.
szakasz az I. és Il. fit6testet latja el,
igy azokon 6réanként 2600 -|- 1600 =
= 4100 kcal aramlik. Az 1. és 6. sza-
kasz 1600 kcal/6-t szallit stb. A negye-
dik oszlopba a cs6szakaszok hosszat
irjuk. Az adatok ismeretében hatéa-
rozzuk meg az el6zetes atméréket.

I. fiitGtest aramkore:

A szadmitott hatdsos nyoméas 25 mm
V.o0. Feltételezziik, hogy ennek 50% -
at az Utkozdellenallaeok emésztik fel.
A cs6surlédas legy6zésére eszerint
még marad 12,5 mm v. o. Az aramkor
hossza 0Osszesen 27,3 m. Egy méter
cs6hosszra tehat

12,5
S1 —27%6 == 0,45 mm v. 0. nyomas-
veszteség esik.

1. flit6test aramkore:

Hatédsos nyomas 25 mm v. o. Ebbél a
2., 3., 4., 5. szakaszokon (az I. f(it6test
aramkorében) felhasznalodott
0,45-7,8 = 3,5 mm v.o. Marad még
21,5 mm v.o. Ennek 50%-a 10,75 mm
V. 0., tehat

111, f(it6test aramkore:

Hatdsos nyomas 25 mm v.o. Levo-
nand6 a 3., 4. szakaszra 0,45-4 = 1,8
mm v. 0., marad 23,2 mm v. 0. Ennek
50%-a 11,6 mm v. 0., tehat

23,2
Sm— 12 ~ 1j0.

1V. fit6test aramkore:
Az el6z6khoz hasonléan szamolva,
7,35

= 6~ % 1,1

A masodik tablazatbol keressiik ki
az igy el6zetesen felvett S' értéket,
majd vizszintesen haladva a szakasz
altal szallitandé melegmennyiségnél
(kozelall6 nagyobbnal) olvassuk le a



cs6atmérdt, s azt irjuk a 3. rovatba.
Az adatokat kei'essik ki valamennyi
cs6szakaszra, s megkapjuk az el6zetes
héalézatot.

Befejezésul ellen6rizzik az adato-
kat, s végezzuk el az esetleges helyes-
bitéseket. E célbo6l hatarozzuk meg a
szakaszok tényleges surlodasi és ut-
kozbellenallasaibdél szarmaz6 nyomas-
veszteségeket. A Il. tablazatban, a
cs6atmérd alatti fugg6leges sorban ke-
ressik meg a szakasz altal szallitand¢
hémennyiséget (legkdzelebbi nagyob-
bat), s a hozza tartozo tényleges S és
Z’ értéket irjuk tablazatunk 5., ill. 7.
rovatdba. A ILI. tdblazat alapjan ha-
tdrozzuk meg a szakaszok tGtkdz6ellen-
allas értékeit (Z , s azok 6sszegét irjuk
tablazatunk 6. (Z) rovataba. A 6. sor-
szamu szakaszban pl. 3 db I1”7-0s ko-
ny6k, 1 db atmené fltdtest szelep és
a fatdtest jelent Gtkdz6ellendllast. Er-
tékuk 3-15+14+3 = 21,5. Vi-
gyazzunk, hogy az eldgazasok Utkdz6-
ellenallasat egy szakaszndal csak egy-
szer vegyuk figyelembe.

Ezutdn az 5. rovatban levé S érté-
keket szorozzuk meg a 4. rovatban
levé cs6hosszakkal. A kapott tényle-
ges surlédasi veszteséget irjuk a 8.
rovatba. Szorozzuk Ossze a 6. és 7.
rovat értékeit is, s megkapjuk a tény-
leges Utkézbellenallasbol szarmazoé
nyomasveszteséget, amit, irjunk a 9.
rovatba. Adjuk 0ssze a 8. és 9. rovat
szamait, s megkapjuk a szakaszok
tényleges nyomasveszteségét vizosz-
lopmilliméterben.

A flit6test aramkorékhoéz tartozé
S + Z értékek Osszege adja a teljes
aramkoér nyomasveszteségot. Ha ez
nagyobb a szamitott hatdsos nyomas-
nal, az egyes cs6szakaszokat feltétle-
nul béviteni kell. Egyenlé vagy kisebb
értékek esetén az aramkér jo. Tulsa-
gosan kicsire ad6dé értéknél az aram-
kor egyes szakaszait szlkiteni lehet.
A bévitést (esetleg szlkitést) csak any-
nyi csészakasznal alkalmazzuk, hogy
az azokra meghatarozott S és Z érté-
kekkel az aramkor ellenallasa egyen-
I6re, vagy — a biztonsag okaért —
néhdny mm v.o. nyomassal keve-
sebbre adoédjon az aramkorre szami-
tott hatdsos nyomasnal.

Példankban az |. f(it6test aram-
korére a hatdsos nyomas 25 mm v. o.
Az el6zetesen felvett cs6halézat (1 —6.
szakasz) tényleges nyomasvesztesége
viszont csak 15,4 mm v. o.-ra addédik,
tehat a nyomasfelesleg 9,6 mm v. o.
Ha az 1. szakasz 17-os vezetékét
3/4”-ra szdkitjuk (az 1. téblazatban
I-vei jelolve) az erre ad6do értékekkel
a nyomasveszteség 20,6 mm V. o0.-ra
novekszik. Mivel kis berendezésrél van
sz0, tovabbi csészakaszokat nem érde-
mes szlikiteni, hisz ez a kdltségen nem
sokat csokkent. A fennmaradé nyo-
méas-felesleget biztonsagi értékként fo-
gadjuk el. A toébbi aramkdrnél ha-
sonléan jarjunk el.

A felsé elosztasd rendszernél a csé-
lehGlésb6l szarmaz6é hatdsos nyomas-
novekedést is figyelembe kellene ven-
nink. Ez azonban csak nagykiterje-
désli, tébbszintes halézatnal jelentés,
kis berendezésnél elhanyagolhaté.

Etazsf(itésnél a hatdsos magassag

minimalis, a hatdsos nyomas majdnem
kizardlag a cséleh(ilés kévetkezménye,

igy azta : P = 0,3-A (1+ h) + h-Et
« i, képlettel szamoljuk, ahol: Et az
1 C°-ra juté fajstlyvaltozas, a ir a

fitétestben létrejové hémérséklet esés.
A tobbi tényez6 a 3. dbra szerint.

Az etazsflitésnél sose méretezziink
hataresetre, hagyjunk biztonsagi fe-
lesleget. A kazdnhoz koézel esé f(it6-
testeket 10— 15%-kai méretezzik tal,
mertott a keringés lassubb, Bigy a hé-
szallitas is kevesebb.

Gs. L.

I. tdblazat
kecal/6 d r S’ z A S z S+Z Moddositott
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 érték S+27
|. fit6test aramkaore h. ny. 25 mm v. o.
1 1600 1 9,5 0,2 55 0,18 19 0,99 2,89
1 3/4" 0,65 0,35 6,17 1,92 8,09
2 4100 5/4” 18 0,24 4 0,27 0,43 1,12 1,55 1,55
3 7400 6/4” 2,5 0,35 35 0,49 0,87 1,71 2,58 2,58
4 7400 6/4” 15 0,35 25 0,49 0,53 1,23 1,76 1,76
5 4100 5/4” 2 0,24 1 0,27 0,48 0,27 0,75 0,75
6 1600 1" 10 0,2 215 0,18 2 3,87 5,87 5,87
Il. flt6test aramkore
h.ny = 25- (2+ 3 4+ 5)szakasz S + Z értéke
h.ny = 25 - 564 = 19,36 mm \o.
7 2500 3/4” 0,5 14 3 0,66 0,7 1,98 2,68
8 2500 3/4” 15 14 185 0,66 2,1 12,21 14,31
19,36 te-
L 3 . hat megfelel
L . fit6test aramkore
h.ny. = 256 —<3 + 4) szakasz S + Z értéke
h.ny. = 256 —4,34 = 20,66 mm v.o.
9 1300 3/4" 3,5 0,45 4,5 0,27 1,57 1,21 2,78
10 3300 17 25 07 45 051 175 23 4,05
11 3300 1" 2 0,7 4,5 0,51 1,4 2,3 3,7
12 1300 3/4” 4 0,45 2 0,27 1,8 54 7,2
o B} 17,73<20,66 megfelel
IV. fit6test aramkore
h.ny. = 25+ (3+4+10+11) szakasz S+ Z értéke
h.ny. - 2542, = 129 mm. v. o.
13 2000 3/4” 3 0,95 55 0,47 2,85 2,58 5,43 5,43
14 2000  3/4” 35 0,95 215 047 3,32 10,1 13,42
14 1” 0,28 0,26 0,98 5,6 5,6
18,85 11,03< 12,9
tehat a 14. szakasz bdvitése utan megfelel.
18,85 >- 12,9, tehat nem felel megl
A vezetéket (14. szakaszt) béviteni kell 1"-ra.
M. tablazat
GRAfcTICIOS MELEGVIZFUTES
. Fels6 sor: melegmennyiség kal/6ra (20C hékilénbségnél)
S Also sor: itkézoeUenallas Z°
mm c s 6 & mér 6
\o. 3/8” 1/2” 3/4” 1" 5/4” 6/4" 2"
0,10 80 190 540 1100 2480 3750 7650
0,005 0,02 0,06 0,08 0,12 0,15 0,19
0,20 140 360 810 1640 3720 5650 11 400
0,02 0,04 0,11 0,18 0,22 0,29 0,34
0,35 230 500 1120 2260 5160 7750 15 700
0,06 0,08 0,23 0,30 0,41 0,49 0,60
0,75 360 780 1750 3500 7950 11900 24 200
0,14 0,21 0,39 0,54 0,82 0,89 14
0,95 410 880 2000 4000 9100 13 600 27 500
0,18 0,29 0,47 0,66 11 1.2 1.8
2,0 640 1360 3010 6050 13 900 20 500 42 600
0,40 0,65 1,0 1,6 2,2 2,9 4,3
5,0 1080 2300 5100 10 200 23 300 34700 71000
14 2,0 2,9 8,0
Részletesebb tablazat Réti Marton: Korszer(i kozponti fiitések
és Egyedi Laszl6: Eplletgépészeti kézikoényv Il. cimi konyvekben talalhatok.
Ul. tablazat
UTKOZOELLENILLASOK Z ERTEKEI
90°-0s iv | -ig 1,0 flitdtestszelep, atmend 14,0
90°-08 iv | ”-on felul 0,5 flitGtestszelep, sarok 8,0
konyok | ”-ig 1,5 fit6testcsap, atmend 3,0
konyok 1"-on felul 1,0 flit6testcsap, sarok 5,0
T darab, 4&tmenetben 1,0 ferde(ilési szelep 3,0
T darab, elagazashan 15 elzérdszelep | ”-lg 15,0
T darab, ellenaramban 3,0 elzarészelep 1"-on felul 8,0
nadragdarab, ellendramban 1,5 kazan 2,5
hirtelen k. m. valtozas 1,0 radiator 3,0
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rékszoglre hajlitott végl pvc-csovet,
ami megtoldva, arokban végigfektet-
ve elvezeti a vizet a legkdzelebbi
vizelnyelé akndig. A szennyvizgyl(j-
t6 csatornahalézathoz tartoz6 viz-
elnyelé akna helyett elegendd lehet
a medencétél egy-két méterre Ki-
asott, legfeljebb fél kébméter nagy-
sagl, fanyesedékkel, kdvekkel lazan
megtoltott vizelnyelé godor is.

Kisebb lesz a medence-bélés ki-
lyukadasanak veszélye, ha a fdlia-
bélés folé még katranypapirt is te-
ritink, amit felolvasztott faseb-
kairannyal 0Osszeragasztunk. A kat-
ranypapirt azonban tenyérnyi vasta-
gon kenjuk be 300-as cementbdl ké-
szitett hig habarccsal, amibe minél
sribben nyomkodjunk kavicsokat
vagy kisebb kdédarabokat.

A medencéhez kis vizkép6t is ké-
szithetlink. Kéressunk legaldbb
arasznyi hossz(, 2—3 cm atméréji
fémcsovet Ahhoz, hogy a viz lapos
sugarban torjon el6, lapitsuk el a
cs6 egyik végét. Ha a vizet tobb Ki-
sebb sugarnyaldbra kivanjuk bonta-
ni, az ellapitott cs6véget véséhegy-
gyei két-harom ponton teljesen ka-
lapaljuk 06ssze. A cs6 masik végére
hizzunk gumitéomlét, s azt huzallal
vagy lemezbilinccsel szoritsuk ra. A
toml6t hollandi anyaval kapcsoljuk

a vizcsapra A koépdcsovet és a csa-
pot egy-egy félméteres témlédarab
kozbeiktatasaval és a féldon végig
fektetett pvc-csével is osszekdthet-
juk. A tomlédarabokat fémbilinccsel

régzitsik a pvc-csére és epokittel
tapasszuk koéruL A  kop6csé koré
gipszb8l onthetink tetszés szerinti

figurat (3. kép). Hangulatos az is, ha
a medence szélén néhany érdekes
alaku kovet rakunk ossze, és azok
kozé rejtjuk a kopbcsovet. A ko-
pet megegyez6 anyagl csébél hajli-
tott figurara rogzitve is elhelyezhet-
juk (4. kép).

A figurat 10 mm &atmérd6jli alumi-
nium, réz- vagy muianyag cs6bél
hajlitsuk meg. A csOoveket tdltsik
meg homokkal, s az aluminium és
rézcsovet langgal, a mldanyag csovet
forrévizben melegités utan hajlitsuk
meg. A mianyag csdvet pvc-ragasz-
téval, az aluminiumot epokittel ra-
gaszthatjuk 0&ssze, a rézcsdvet pe-
dig forrasztassal rogzithetjik. A viz-
felvezet6 csé (lab) vége hollandival
csatlakoztathaté a vizhalézathoz.

Ha vizkopét készituink, a kifolyo-
nyilas felett, a medence pereménél
helyezziink el talfolyé csovet Az el-
vezetO0 cs6be csatlakoztatott talfo-
ly6 cs6 elvezeti a medence tobblet-
vizét.

A vizfelulet novényekkel egyutt
lesz igazdn a kert teljes értékd szin-
foltja. A vizbe elsésorban felszinen
Usz6 levelli névények telepitheték.
Hordéban, laddaban kialakitott Kkis
vizfelileten a lassi mozgdasu, termé-
szetes vizeinkben vadon é16 és onnan
begyljtheté békatutaj, a kulonbozé
békalencsefélék, valamint a ruca-
orém telepitheté (5. kép). Ezek nem
gyokeresednek, csak lebegnek a vi-
zen.

Nagyobb vizfeliletre mar taviro-
zsa, vagy az ugyancsak természetes
vizekrél begyljtheté nyilfG és Kkal-
mosgydkér egy-egy tove is telepithe-
t6. Ezeket nagyobb cserépbe, j6 mi-
néségl, tapdus foldbe ultessuk, de a

cserepet ne toltsik teli folddel, ha-
nem 8— 10 cm vastagon tiszta folya-
mi homokot, vagy kavicsot teritsink
a fold folé. igy a cserépb6l vizbe-
sillyesztéskor sem mosédik ki a
fold, s a névények télire cserepestdl
kiemelheték, majd fagymentes he-
lyen (pincében) Aatteleltethetok. Az
er6s fagyot is tlré vizindvényeket
ugy telepithetjik, hogy a medence
aljaba 8—10 cm vastag foldet teri-
tink, beletltethetjik a névényeket,
majd raszérunk 3—4 cm-nyi homo-
kot, és utadna toltjuk fel wvizzel (6.
kép).

A vizfelulet koré ultethetd nové-
nyekbdl nagyobb a valaszték, azokat
sokféle, nagy vizigény( novény Kko-
zul valogathatjuk ki. Kozuluik min-
dig a vizfelulet méretéhez ill6 nagy-
sagut valasszuk. Kis vizfelulet mel-
16 a sarga virdgl salataboglarka, a
mocsari goélyahir, a fehércsikos le-
velG franciaperje és a pénzlevelld li-
zinke valé. Nagyobb vizfellilet koré
disznad, mocsari pafrany, narancs-
liliom, mocsari nészirom és még sok
mas, viz mellett vadon is talalhato
novény telepitheté. Ultetéskor arra
tgyeljunk, hogy a vizfelulet kozelé-
be az alacsonyabb, tavolabbra egyre
magasabb névények keruljenek.
Egy-két helyen legyen szabad rala-
tas a vizfelszinre, hiszen a névények
kozott megcesillanéd viz nagyon ked-
ves latvany.

K. JU
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A széaraz napfényes jo id6 igen-
csak kedvez azoknak a barkéacsoldk-
nak, ezermestereknek, akik nagy fa-
ba vagtadk fejszéjuket, hogy nekilat-
tak a hazikoéruli festési munkéaknak.
Sokan minél hamarabb Gjra haszna-
latba akarjak venni, a friss festés
altal megfiatalitott targyakat — ne-
kik ajanljuk a Tiszai Vegyi Kombi-
nat kivalé mind@sitést kapott termé-
két a Progress Zomancot.

A leninvarosi nagyizem e korsze-
rd terméke elsésorban kisebb méretd
fém- és fatdrgyak &atvond festésére
alkalmas. A Progress Zoméancot jol
felhasznalhatjuk ablakkeretek, aj-
tok, vasallvanyok, melegvizes f(t6-
testek, csGvazas batorok festésére.

A Progress Zomanc szamos elénye
kozé tartozik a gyors szaradas. A
Progress Zomanc szaradasa csak-
nem olyan gyors, mint az ugyancsak
a Tiszai Vegyi Kombinat altal gyar-
tott DUROL és PAVOLIN zomanco-
ké. Tiszta szindrnyalatd, magas fé-
nyl, kemény bevonatot képez, amely
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az id6k folyaméan sem sargul. A
Progress Zomaéanc tdltéanyagot nem
tartalmaz, ezért felverhetetlen ule-
dék sem képz6dik benne és gazdasa-
gosan felhasznalhat6.

Abban az esetben, ha az id6jarasi
viszontagsagoknak ki nem tett tar-
gyakat dekoracids céllal festink at,
Ggy elegend6 egy- vagy két rétegben
kozvetlentl felfesteni. Természetesen
a bevonanddé fellileteket megfelel6en
el6 kell késziteni a festék jo tapada-
sa érdekében. A fa és fém feluletek-
nek teljesen tisztanak (olaj-, por-,
rozsda- és nedvességmentesnek) kell
lennidk. Amennyiben nyers fatar-
gyakat festiink, Ggy azokat — a m-
fak kivételével — LENALKYD Hi-
GITO-val kell beereszteni.

A Progress Zomanc kultéri alkal-
mazéasa esetén megfeleld tartoés vé-
delmet csak akkor érhetiink el, ha
teljes bevonatrendszert valésitunk
meg. Ezért a fémtargyakat a TVK
altal gyartott (PLUMBIN, KORAL-

KYD, PELLIKOR), korréziégatlé ké-
szitményekkel, majd alapoz6 festék-
kel (ALAPLAST) Kkell bevonni.
Csak ezutan kovetkezhet a Progres-
sel torténd atvonas. Amennyiben a
felulet szépsége megkivanja, az
egyenetlenségeket a Wallkyd kittel
lehet eltlintetni.

Festés eldtt az edény felnyitasa
utdn az esetlegesen taldlhaté ,,bért”
osszefiggben tavolitsuk el. Ha nem
sikerilne, akkor megfelel6 higitas
utan a festéket at kell szlrni. A
Progress Zomanc felhordéasa tortén-
het szoérassal, vagy ecseteléssel. A
masodik réteg felvitele két 6ran be-
1ul, vagy 24 éra multan térténhet. A
festés utdn a dobozban maradt fes-
tékre ontsunk egy ujjnyi oldészert
és fgy a festék karosodas nélkul hu-
zamosabb ideig tarolhaté. A Prog-
ress Zomanc SZINTETIKUS HIGI-
To6-val a kivant mértékben, de ma-
ximum 20%-osan higithat6. Felhasz-
naladsat gazdasagossaga is indokolja,
1 kg Progress zomanc 8—10 négyzet-
méteres felllet egyszeri bevonéasara
alkalmas.

Kaphaté szaklzletekben 1, 5, és
25 kg-os kiszerelésben. A 1l. tlizren-
dészet! fokozatba tartozik; ezért a
tizrendészed eléirasok betartasa
mellett szaraz, h(ivés helyen tarol-
juk.

A Progress Zomanc jellegzetes sza-
ga a szaradas utdn nem érezhetd és
fontos tudnivald, hogy a Progress Zo-
manc mas festékkel és szinez6 pasz-
takkal nem keverhetd!

Az ecsetek a festés utan higitoval,
majd b6 langyos vizzel és szappannal
kimoshatok. A festés alatt keletke-
zett foltokat a festék higitéjaval at-
itatott ronggyal feltdordlhetjuk. A
Progress Zomanc kaphaté szakizle-
tekben. Kozilletek nagyobb mennyi-
ségben a Vegyianyag Nagykereske-
delmi Vallalatoknal, vagy a Vegy-
ipari Termel6eszkdzok Kereskedelmi
Vallalatnal vasarolhatjak.

=)
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Ezutan készitsuk el a rakéta fuvokajat (1. abra). Ez
azért szukséges, mert a flakon kionté nyilasa tul nagy
és a ,hajtéanyag” hamarosan, de kell6 reaktiv hatdas
nélkul folyna ki a rakétabdl. A nyilast sz(Gkit6 darabot
(3) parafadugébél alakitsuk ki. Furatdba nyomjuk bele
a 0,3 mm vastag sargaréz lemezbdl hajlitott kupos ta-
nyért (1) és az arra forrasztott rézcsovet (2). A dugd fu-
ratdnak sullyesztett részét és a tanyér aljat — még be-
nyomas el6tt — kenjuk be nitrélakkal. A megszaradt
sz(ikité alkatrészt nyomjuk a flakon nyilasaba és a hé-
zagokat nitrélakkal jol ,,témitsik” el.

A zardkupakot (4) csak a prébainditas eldtt illessziik
a helyére. A rakétainditashoz egy visszacsapd szelepre
és egy inditéallvanyra is szikségunk van.

A VISSZA?SAPO SZELEP

kerékpar szelepbdl alakithaté ki (3. abra). A szeleprél
vegylk le a szeleptlt (13), a tlianyat (12), a pantanyat
(11), a tomldanyat (10), és az alatétet (9). A szeiephaz
(7) aljara forrasszuk fel a sz(ikit6csovet (6) és az abba szo-
rosan belenyomott vékony bevezet6csdvet (5). A szelep-
haz (7) pereme mogé forasszunk 0,3 mm vastag lemez-
bél hajlitott bilincset (8), majd a szelepet szereljuk 6sz-
sze.

A fellévések soran sok bosszisagot keriulhetiink el, ha
a pumpatéomlé és a szelep csatlakozadsanal megakada-
lyozzuk a levegd elillanasat. A szelepsapkat (14) furjuk
at, csiszoljuk le, illesszuk a tomlé fémsapkajanak (15)
végéhez és forrasszuk ossze (4. dbra). Am ezzel még csak
a toml6 kicsuszasat és a levegd elszokésének egyik ut-
jat zartuk el. A szelepsapka (14) csak akkor zar jol, ha
belsejébe még egy kis gumi alatétet is helyezink. A
toml6t most mar felcsavarhatjuk a szeleptlire, a levegd
nem szokik meg.

A feltdltéshez hosszabb toml6 sziukséges, ezért célsze-
ri két pumpatomlét 6sszekapcsolni. A visszacsap6 sze-
lepre szerelt toml6 végén levé menetes sapkat és a hosz-
szabbité témlé fémsapkajanak csovét csiszoljuk meg,
dugjuk egymasba, majd a két darabot forrasszuk osz-
sze. Az igy meghosszabbitott tomlI6t csavarjuk a pumpa-
ra.

AZ INDITOALLVANY

anyaga feny6fa (5. &bra). Az alaplapra (16) facsavarokkal
erdsitsuk fel a kilévé rampéat (19) tarté bakokat (17). A
bak két léce kozé el6zb6leg ragasszunk egy fatémbot (18).
A Kkilévé rampa (19) elejére — jobb és bal oldalra —
szegeijunk egy-egy negyedkor keresztmetszet( lécet (20).
Ez a két léc akadalyozza meg a rakéta lebillenését. A
kész kilové rampara szegeljuk fel a visszacsapd szelep
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bilincsét, majd az osszeszerelt darabot M4X40-es csa-
varral (21) és M4-es szarnyasanyaval (23) szoritsuk a
bak két léce kozé. Az anya ala tegyunk alatétet (22). A
kész allvany farészeit itassuk at jol lenolajkencével és
vonjuk be szintetikus festékkel. Igy jol allja majd a vi-
zet, ami kilovéskor éri.

A PROBAINDITAS

el6tt a kupak és & flakon nyakéat csiszoljuk 6ssze. Ezt a
fontos miveletet ,szdraz”, azaz viz nélkili inditassal el-
lenérizzik. A flakon nyakan és a kupak belsejében lev
éles széI0 peremet kerekitsik le (1. dbra). A kupakot te-
gylk a helyére, a rakétat nyomjuk a visszacsapd szelep
csovére és pumpaljunk bele levegét. A fokozdédé belsé
nyomas hatadsdra a rakéta hangos pukkanassal elrepdl.
Ha nem indul, a kupak még nagyon szorosan ,,il” a fla-
kon nyakdan, tovabbi csiszolas szikséges. A kupak ak-
kor illeszkedik jol a flakonra, amikor a rakéta szaraz
inditdskor 2,5—3 méterre repil.

A START

elétt toltsik fel a rakétat ,,izemanyaggal”. Nem mind-
egy azonban, hogy mennyi vizet toltink bele. Prédbaink
alkalmaval a rakéta akkor repult legmesszebbre, ha azt
kb. 60 mm magasan (2—2,5 dl) toltottik meg vizzel.

Feltoltés utdn nyomjuk helyére a kupakot, a rakétat
pedig hlzzuk a visszacsap6 szelep csovére. Az indit6-
allvany mellé allva pumpaéljunk levegét a rakétaba Az
egyre fokozéd6 nyoméas hatasara a rakéta kis id6 mulva
elindul, mert az aljadban levé viz a favékan nagy erdével
kiaramlik, s az ekkor keletkezd vizsugarral ellentétes
irdnyd hajtéeré noveli a rakéta sebességét és hatétavol-
sagat. A toléer6 a kiaramlé viz tdmege és sebessége
szorzatdval aranyos. Induldskor nem pukkan, hanem
surrogva repul. Koézel merdleges szogbél inditva a raké-
ta kb. 5—6 méter magasra emelkedik.

A jol mikdédé rakétat kenjuk be ezistfestékkel. Még
mutatésabb lesz, ha hatsé szines boritonk alapjan még

a szokéasos jelzéseket is rafestjuk.
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